         公差配合与测量技术复习资料
一、判断题 
1.选用优先数列时，应按照先疏后密的规则进行选取，以避免规格过多。（    ）

2.选择较大的测量力，有利于提高测量的精确度和灵敏度。（     ）

3.对一被测值进行大量重复测量时其产生的随机误差完全服从正态分布规律。（     ） 

4.某圆柱面的圆柱度公差为 0.03 mm，那么该圆柱面对基准轴线的径向全跳动公差不小于 0.03mm。（     ）

5.汽车发动机曲轴和凸轮轴上的正时齿轮，车床主轴与丝杠之间的交换齿轮，主要要保证其传动的准确性。（     ）

6.选用派生系列时应优先选用公比较小和延伸项含有项值１的数列（     ）

7.圆柱度公差是控制圆柱形零件横截面和轴向截面内形状误差的综合性指标。（     ）

8.公差可以说是允许零件尺寸的最大偏差。（ × ）

9.基本尺寸不同的零件，只要它们的公差值相同，就可以说明它们的精度要求相同。（ × ）

10.国家标准规定，孔只是指圆柱形的内表面。（ × ）
二、填空题 

1.图样上规定键槽对轴的对称度公差为 0．05mm，则该键槽中心面偏离轴的轴线距离不得大于           mm。

2.任何几何量的量值都由           和           两部分组成。

3.按 GB/T 10095.2 — 2001 的规定，齿轮的径向综合公差的精度等级为           共九级。

4.对于除配合要求外，还有极高形位精度要求的要素，其尺寸公差和形位公差的关系应采用           。

5.系统误差可用           ,           等方法消除。

6.优先数 R5 系列的公比近似为           。

7.在同一公差组内各项公差与极限偏差应保持           相同或不同的精度等级。

8.φ50mm的基孔制孔、轴配合，已知其最小间隙为 0.05，则轴的上偏差是           。

三、单项选择题 

1. 下列说法不正确的有（    ）。
A 用于精密机床的分度机构、测量仪器上的读数分度齿轮，一般要求传递运动准确；

B 用于传递动力的齿轮，一般要求载荷分布均匀；

C 用于高速传动的齿轮，一般要求载荷分布均匀；

D 低速动力齿轮，对运动的准确性要求高。

2. 测量与被测几何量有一定函数关系的几何量，然后通过函数关系式运算，获得该被测几何量的量值的方法，称为（    ）。
A 相对测量法  B 被动测量法  C 综合测量法  D 间接测量法

3. 某阶梯轴上的实际被测轴线各点距基准轴线的距离最近为 2μm，最远为 4μm，则同轴度误差值为（    ）。
A φ2μm      B φ4μm      C φ8μm      D φ10μm
4. 一般来说，下列哪一个表面粗糙度要求最高（    ）。
A φ30H7     B φ90H7      C φ60H7     D φ80H7

5. 滚动轴承内径公差带的特点是它位于以内径公称直径为零线的（    ）。
A 上方且基本偏差为零      B 上方且基本偏差为正值

C 下方且基本偏差为零      D 下方且基本偏差为负值

6. 按 JJG146-1994 的规定，量块的制造精度分为（    ）。
A 1、2、3、4、5、6 共六级

B 0、1、 2、3、4、5 共六级

C 00、0、1、2、3、4 共六级

D 00、0、K、1、2、3 共六级

7. 最大实体要求适用于（    ）。
A 需要保证可装配性的场合

B 需要保证较严格配合要求的场合

C 需要保证零件强度和最小壁厚的场合

D 尺寸公差和形位公差要求的精度相差很大的场合。

8. 下列四个形位公差特征项目中公差带形状与径向全跳动公差带形状相同的那个公差项目是（    ）。
A 圆度    B 圆柱度    C 同轴度    D 位置度

9. 孔的最小实体尺寸是其（    ）。
A 最大极限尺寸  B 最小极限尺寸  C 基本尺寸  D 实际尺寸

10.用功能量规控制形状误差大小的方法适用于（    ）。
A 遵守独立原则时

B 生产现场

C 遵守最小实体要求时

D 图纸上标注跳动公差时

四、多项选择题 

1. 属于形状公差的有（       ）。
A 圆柱度  B 平面度  C 同轴度  D 圆跳动  E、平行度。

2. 如图所示尺寸链，封闭环 A0 合格的尺寸有（       ）。
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A 6.10mm   B 5.90mm   C 5.10mm   D 5.70mm 

3. 验收量规的通规尺寸应接近工件的（    ）尺寸，止规应接近工件的（    ）尺寸。

A 最大极限尺寸        B 最小极限尺寸

C 最大实体尺寸        D 最小实体尺寸

4.形位公差带形状是距离为公差值 t 的两平行平面内区域的有(    )。

A．平面度                      B．任意方向的线的直线度 
C．给定一个方向的线的倾斜度    D．任意方向的线的位置度  
E．面对面的平行度

5、 简答题 

1.互换性有什么作用？
2.随机误差的评定为什么以± 3σ作为随面误差的极限偏差？

3.公差与偏差有何区别和联系？
六、计算题 
1. 用两种方法分别测量两个尺寸，设它们的真值分别为L1=50= mm, L2=80mm ,若测得值分别为50.004mm和80.006mm，试评定哪一种测量方法精度较高。

2.试计算检验 φ40F8( 
[image: image6.png]


) ○E mm 孔用工作量规的通规和止规的极限尺寸。已知，量规尺寸公差 T＝4μm，通规尺寸公差带中心到工件最大实体尺寸之间的距离 Z=6μm。

3. 说出下列图 1 中所标注的形位公差代号的含义。
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公差配合与测量技术复习资料答案
一、判断题
√×√×√×√×××

二、填空题 

[1]0.025 [2] 表征数值；计量单位[3]4 ～12 [4] 独立原则

[5] 修正法；抵消法[6]1.60 [7] 相同[8]-0.05mm

三、单选题
1-5、C D C A C  6-10、D A B A B

四、多选题
1、AB   2、AB   3、CD   4、ACE
五、简答题 

1.互换性有什么作用

答：1、从设计看，可以简化绘图、计算等工作，缩短设计周期，便于使用计算机进行辅助设计。2、从制造看， 按互换性生产原则进行生产时，可以实现专业化协作生产， 流水作业以至进行自动装配，提高生产质量。3、从使用看，零件磨损或损坏后可迅速换上相同规格的备用零、部件，减少了修理时间，节约修理费用。

2.随机误差的评定为什么以± 3σ作为随面误差的极限偏差？

答 ：随机误差超出±3σ的概率只有 0.0027，即进行 370 次等精度测量中，可能只有一次测得值超出± 3σ的范围，而在随机测量时一般测量次数都不会很多，所以超出± 3σ 的随机误差就很难出现，因此把其定义为极限偏差。

3. 公差与偏差有何区别和联系？

答：公差是指允许尺寸的变动量。 偏差是指某一尺寸减去其基本尺寸所得的代数差， 有实际偏差和极限偏差之分。 公差和极限偏差都是设计时给定的， 前者是绝对值，后者是代数值，有正负号。公差用于控制一批零件实际尺寸的差异程度，反映加工难易程度。 极限偏差是判断完工零件尺寸合格与否的根据， 是决定切削工具与工件相对位置的依据。 在数值上，公差等于两极限偏差之差的绝对值。
六、计算题  

1. 

解：相对测量误差分别为

ε1=(50.004-50)/ 50=0.00008=0.008%

ε2=(80.006-80)/ 80=0.000075=0.0075%

ε1<ε2

所以 L2的测量精度高。

2.

解：该轴用工作量规通规和止规的定形尺寸分别为 40.025mm 和 40.064mm。

因为量规尺寸公差 T＝4μm，

通规尺寸公差带中心到工件最大实体尺寸之间的距离  

Z=6μm
所以通规定形尺寸的

上偏差为 +（Z+T/2 ）=8μm，

下偏差为 +（Z－T/2）＝ 4μm。

止规定形尺寸的上偏差为 0，下偏差为－T＝－4μm。

因此，通规尺寸为40.025
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mm，即40.033
[image: image4.wmf]004

.

0

0

-

mm。

止规尺寸40.064
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3.解： 1、Φ 26H6 孔的圆柱度公差为 0.004mm；

2、左右两端面对Φ 26H6 孔轴线的圆跳动公差为 0.005mm；

3、齿顶圆对Φ 26H6 孔轴线的圆跳动公差为 0.008mm；

4、右端面对左端面的平行度公差为 0.008mm；

5、尺寸 15 按 f6 遵守包容原则
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