  冲压与塑料成型机械复习资料及答案
1、 单项选择题

1.利用冲模对材料施加压力，使其分离或产生塑性变形的设备使（A）。

A、压力机    B、压铸机    C、注塑机   D、锻压机

2.将旋转运动变为往复直线运动的机构是（D）。

A、齿轮传动机构    B、皮带传动机构   C、飞轮传动机构   D、曲柄连杆机构

3.压力机支承部件是（C）。

A、轴    B、皮带轮   C、床身   D、滑块

4.压力机制动器对从动部件进行制动的作用是（B）。

A、紧急停车      B、让曲柄停在上止点   

C、不让电机启动   D、让曲柄停在下止点

5.滑块行程是指滑块从上止点导下止点所经过的距离（C）。

A、固定不变    B、任意变动   C、一定范围调整   D、根据需要调整

6.滑块行程是曲柄半径或偏心齿轮、偏心轴的偏心距尺寸的（A）。

A、二倍    B、三倍    C、四倍   D、五倍

7.曲轴式压力机曲轴的偏心距（B）。

A、任意调节   B、不可调节   C、一定范围调节  D、按需要调节

8.偏心齿轮式和曲拐式压力机的偏心距（B）。

A、按需要调节   B、一定范围调节   C、不可调节  D、任意调节

9.压力机滑块和导轨的导向面应保持一定的间隙，该间隙正确调整的选项是（D）。

A、可任意调   B、不能调    C、按需要调   D、按技术规范调

10.一般压力机在不工作时，离合器总是脱开状态，而制动器则总是处于制动状态。（A）。

A、对    B、不对   C、可以任意   D、没有关联性

11.高速自动压力机滑块每分钟行程次数时相同公称压力通用压力机的（C）。

A、1-3倍    B、3-5倍   C、5-9倍  D、9-11倍

12. 注塑机加料段作用是将充满螺槽的松散固体或粉末粒子（D）。

A、 向后输送并压实    B、向中间输送并压实  

C、原地不动并压实    D、向前输送并压实

13.在普通螺杆的某一部位设置屏障段，使未熔的固体部能通过，它的作用是（A）。

A、促使固体熔融     B、阻碍固体熔融   

C、加速熔体流动    D、阻碍熔体流动

14.采用销钉螺杆塑化物料，物料塑化质量（B）。

A、没有变化    B、可以提高   C、不受影响   D、越来越差

15.薄膜吹塑成型时，其吹胀后的模管直径与机头环形口模直径之间的吹胀比，通常控制的范围是（C）。

A、0.5-1     B、1.5-2    C、2.5-3     D、3.5-4

16. 对于冲压行程较大的工序，档选择压力机标称压力时，并不仅仅时只要满足工艺力的大小就可以了，必须同时考虑满足（A）。

A、 压力行程曲线     B、生产率的要求

17. 曲柄压力机分为曲轴压力机和偏心压力机，其中偏心压力机具有（B）特点。

A、 压力在全行程均衡   

B、闭合高度可调，行程可调

C、闭合高度可调，行程不可调

D、有过载保护

18.液压机与机械压力机相比有（A）和能在行程的任意位置发挥全压的特点。

A、压力与速度可以无级调节

B、能在行程的任意位置发挥全压

C、运动速度块，生产率高

D、比曲柄压力机简单灵活

19.薄膜吹塑成型时，牵引辊的牵引速度和机头口模处物料的挤出速度之比，通常取（B）。

A、1-3    B、4-6   C、7-9    D、10-13

20.注射剂的规格是以标准螺杆注射时的理论注射量的百分比来表示的，其正确选项时（D）。

A、50%    B、60%     C、70%     D、80%

2、 填空题

1. 精冲工艺要求滑块行程（快速）合模、（慢速）冲裁和快速回程。

2. 挤出成型是在挤出机中通过加热、（加压）而使物料以流动状态（连续）通过口模成型的方法。
3. 离合器的作用使实现工作机构与传动系统的（接合）与（分离）。
4. 挤出机的挤出系统主要由（螺杆）和（料筒）组成，使挤出机的关键部分。
5. 熔融段作用是（压实）、熔融物料，使包围在塑料内的（空气）压回导加料口处排除。
6. 普通冲裁是以（剪切撕裂）形式实现分离的，精密冲裁是以（挤压变形）实现分离的。
7. 注射剂的喷嘴的类型较多，可分为（开式喷嘴）、（锁闭型喷嘴）和特殊用途喷嘴。

8. 注射装置的主要形式有（柱塞式）、（柱塞预塑式）、（螺杆预塑式）和往复螺杆式。

9. 注射剂加工能力可用机器的（注射量）和（合模力）两个参数表示。
10. 注射剂主要由（注射装置）、（合膜装置）、（液压传动系统）和电气控制系统组成。
三、判断题
1.离合器的作用是实现工作机构与传动系统的接合与分离；制动器的作用是在离合器断开时使滑道迅速停止在所需要的位置上。（T）

2.连杆调至最短时的装模高度称为最销装模高度。（F）

3.滑块每分钟行程次数反映了生产率的高低。（T）

4.在曲柄压力机中，飞轮起着存储和释放能量的作用。（T）

5.在压力机的技术参数中，封闭高度比冲模高度多一块垫板厚度。（T）

6.在曲轴式曲柄滑块机构中，曲轴既承受弯短，又承受扭矩。（T）

7.在液压机中，如果立柱与横梁采用双螺母链接形式，应采用预紧方式防止螺母松动。（T）

8.螺杆预塑式注射装置塑化质量好，塑化率高，机构简单，应用于广泛。（F）

9.螺旋压力机具有闭式床身和滑块导滑装置，工作特性于曲柄压力机相似。（F）

10.由于行程次数低，螺旋压力机不适合与拔长和冷挤等工序。（T）

四、名词解释

1.折弯
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2. 注射量
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3. 注射压力
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4. 分离工序

材料在外力作用下，沿一定的轮廓形状剪切破裂而分离的冲压工序。

5. 喉深
指滑块中心线至机身的前后方向的距离。

5、 简答题

1. 双转键离合器工作原理？

答：
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2. 离合器和制动器的作用是什么？

答：
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3. 冲压用的压力机由哪几种类型？各有何特点？

答：按工62616964757a686964616fe59b9ee7ad9431333337383866艺用途可分为通用压力机和专用压力机。通用压力机适用于多种工艺用途；专用压力机用途较为单一。按机身结构可分为开式压力机和闭式压力机。开式压力机的机身形状类似于英文字母C；闭式压力机机身左右两侧是封闭的，只能从前后两个方向接近模具操作空间较小，操作不太方便。

4. 曲轴式、曲轴拐式和偏心齿轮式曲柄压力机有何区别？各有何特点？ 

答：曲轴式压力机的工作条件比较复杂，行程不可调。加工技术要求较高。曲拐轴式曲柄滑块机构便于调节行程且结构较简单，但由于曲柄悬伸，受力情况较差。偏心齿轮工作时只传递扭矩，弯矩由芯轴承受，因此偏心齿轮的受力比曲轴简单，芯轴只承受弯矩，受力情况也比曲轴好，且刚度较大。

5. 曲柄压力机为什么要设离合器？常用的离合器有哪几种？各有什么特点？ 

答：曲柄压力机工作时，电动机和蓄能飞轮是不停地旋转地，而作为工作机构的曲柄滑块机构，必须根据工艺操作的需要时动时停。这就需要用离合器来控制传动系统和工作机构的接合和脱开。1）刚性离合器：特点：结构简单，容易制造。但工作时有冲击，滑销、转键等接合件容易损坏，噪声较大，且只能在上止点附近脱开，不能实现寸动操作及紧急停车，使用的方便性、安全性较差。2）摩擦离合器：特点是结构复杂，操作系统调整麻烦，外形尺寸大，制造较困难，成本高，且需要气源。但是接合平稳，能在较高的转速下工作，能传递大的扭矩。3）带式制动器
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