数控加工技术及编程复习资料

一、单项选择题
1、按照机床运动的控制轨迹分类，加工中心属于（   ）。
A. 轮廓控制
B. 直线控制
C. 点位控制
D. 远程控制

2、数控机床中把脉冲信号转换成机床移动部件运动的组成部分称为（   ）。
A. 控制介质
B. 数控装置
C. 伺服系统
D. 机床本体

3、数控机床的联运轴数是指机床数控装置的（   ）同时达到空间某一点的坐标数目。
A. 主轴
B. 坐标轴
C. 工件
D. 电机

4、数控系统之所以能进行复杂的轮廓加工，是因为它具有（   ）。

A. 位置检测功能
B. PLC功能
C. 插补功能
D. 自动控制

5、数控编程人员在数控编程和加工时使用的坐标系是（   ）。

A. 右手直角笛卡尔坐标系
B. 机床坐标系


C. 工件坐标系

D. 直角坐标系

6、（   ）是指机床上一个固定不变的极限点。

A. 机床原点
B. 工件原点
C. 换刀点
D. 对刀点

7、数控机床的旋转轴之一B轴是绕（   ）直线轴旋转的轴。

A. X轴
B. Y轴
C. Z轴
D. W轴

8、机床坐标系判定方法采用右手直角的笛卡尔坐标系。增大工件和刀具距离的方向是（   ）。

A. 负方向
B. 正方向
C. 任意方向
D. 条件不足不确定

9、选择数控机床的精度等级应根据被加工工件（   ）的要求来确定的。

A. 关键部位加工精度
B. 一般精度


C. 长度

D. 外径

10、下列哪项工作不属于数控编程的范畴（   ）。

A. 数值计算

B. 键入程序、制作介质


C. 确定进给速度和走刀路线
D. 对刀、设定刀具参数

11、回零操作就是使运动部件回到（   ）。

A. 机床坐标系原点
B. 机床的机械零点


C. 工件坐标的原点
D. 机床的机械原点
12、数控机床工作时，当发生任何异常现象需要紧急处理时应启动（   ）。

A. 停止功能
B. 暂停功能
C. 紧停功能
D. 重启功能
13、ISO标准规定增量尺寸方式的指令为（   ）。

A. G90 
B. G91 
C. G92 
D. G93

14、沿刀具前进方向观察，刀具偏在工件轮廓的左边是B指令，刀具偏在工件轮廓的右边是（   ）指令。

A. G40 
B. G41 
C. G42 
D. G49

15、在铣削工件时，若铣刀的旋转方向与工件的进给方向相反称为（   ）。

A. 顺铣
B. 逆铣
C. 横铣
D. 纵铣

二、判断题

16、为避免换刀时刀具与工件或夹具发生干涉，换刀点应设在工件外部。（   ）

17、在加工过程中的有关尺寸形成的尺寸链，称为工艺尺寸链。（   ）

18、尺寸链按其功能可分为设计尺寸链和工艺尺寸链。（   ）

19、尺寸链中封闭环的基本尺寸，是其它各组成环基本尺寸的代数差。（   ）

20、轮廓加工完成时，应在刀具离开工件之前取消刀补。（   ）

21、立铣刀铣削平面轮廓时，铣刀应沿工件轮廓的切向切入，法向切出。（   ）

22、机床坐标系和工件坐标系之间的联系是通过回参考点来实现的。（   ）

23、设计基准和定位基准重合时，不存在基准不重合误差。（   ）

24、一般情况下，减小进给量，可有效地减小表面粗糙度。（   ）
25、运用数控系统的固定循环加工功能可简化编程。（   ）
三、填空题

26、不论数控机床是       运动还是       运动，编程时均以刀具的运动轨迹来编写程序。

27、一个完整的数控程序是由         、         、         三部分组成。

28、穿孔带是数控机床的一种控制介质，国际上通用标准是       和       两种。
29、自动编程根据输入方式的不同，分为              、               、

              语音数控自动编程三种类型。

30、伺服系统的作用是把来自数控系统的           转换成机床运动部件的机械运动 ，使工作台精确定位或者按规定的轨迹做严格的相对运动。

31、数控机床通电后的状态，一般设定为：       坐标方式编程，使用      长度单位量纲，取消刀具补偿，以及主轴和切削液泵停止工作等状态作为数控机床的初始状态。

32、数控机床按控制运动轨迹可分为          、直线控制和轮廓控制等几种。按控制方式又可分为开环控制、闭环控制和半闭环控制等。闭环控制系统的位置检测装置装在机床移动部件上  

33、加工中心是在数控镗铣床的基础上增加了        装置。数控机床程序编制的方法有          和            。
34、使刀具与工件之间距离     的方向规定为轴的    方向，反之为轴的反方向。

35、编程时的数值计算，主要是计算零件的     和     的坐标，直线段和圆弧段的交点和切点是基点，逼近直线段或圆弧小段轮廓曲线的交点和切点是节。 

四、简答题
36、数控加工编程的主要内容有哪些？   

37、加工中心机床工作时换刀的过程分那几个步骤？  

38、数控技术中NC、CNC、MC、FMC、FMS、CIMS各代表什么含义？   

39、划分加工阶段的目的是什么？  

40、数控机床上加工的零件，一般按什么原则划分工序？如何划分？ 

五、综合题

41、画图：在下图画出刀具轨迹（不考虑实际加工情况），其中：虚线“- - -”表示快进，实线“—”表示切削进给。只画在X-Y平面的走刀路线。  （注：在图中要建立工件坐标系，注明刀具轨迹的坐标值，用箭头标示刀具轨迹的方向，圆弧插补轨迹要标明圆弧的圆心位置及半径值。）

N10 G92 X0 Y0 Z10.；

N20 G97 S600 M03； 

N30 G90 G00 X-55. Y-60.；

N40 G00 Z-5. M08； 

N50 G41 G01 X0 Y0 H03 F60； 

N60 G91 G01 X40. Y40.；

N70 G03 X20. Y0 I10. J0；

N80 G01 X10.； 

N90 G02 X10. Y-10. I0 J-10.；

N100 G01 Y-30.；

N110 X-90.； 

N120 G90 G40 G01 X-55. Y-60. M09；

N130 G00 Z10 M05；

N140 G00 X0 Y0；

N150 M30；  参数设置：H03=6。
参考答案

一、单项选择题
1、 A  2、C  3、 C  4、 C 5、C  6、A  7、 B  8、B 9、A 10、D  

11、  12、  13、  14、  15、

二、判断题
16、√ 17、 ×   18、√  19、×   20、× 

21、 ×  22、23、  24、  25、  

三、填空题
26.刀具  工件 

27.程序编号 、 程序内容 、 程序结束段

28. EIA 和 ISO 

29.语言数控自动编程 、 图形数控自动编程  

30.脉冲信号 

31. 绝对   公制 

32. 点位控制 、

33.自动换刀  手工编程   自动编程 

34.
35.

四、简答题
36.数控加工编程的主要内容有哪些？   

答：数控加工编程的主要内容有：分析零件图、确定工艺过程及工艺路线、计算刀具轨迹的坐标值、编写加工程序、程序输入数控系统、程序校验及首件试切等。

37、加工中心机床工作时换刀的过程分那几个步骤？  

答：（1）装刀：刀具装入刀库；   （2）选刀：根据程序指令，从刀库中选出指定刀具的操作称为自动选刀，常用选刀方式有顺序选刀和随意选刀；   （3）换刀：通过机械手（自动换刀机构）和数控系统的有关控制指令实现刀库刀具和主轴上的刀具的交换。

38、数控技术中NC、CNC、MC、FMC、FMS、CIMS各代表什么含义？   

答：NC：数字控制；CNC：计算机数控；MC：加工中心；FMC：柔性制造单元；FMS：柔性制造系统；CIMS：计算机集成制造系统。 

39、划分加工阶段的目的是什么？  

答：划分加工阶段的目的在于： ① 保证加工质量 ② 合理使用设备 ③ 便于及时发现毛坯缺陷 ④ 便于安排热处理工序 

40、数控机床上加工的零件，一般按什么原则划分工序？如何划分？  

41、画图[image: image1.jpg]Y)
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