数控加工技术复习资料
一、单选题
1、采用经济型数系统的机床不具有的特点是（     ）D

  A、采用步进电动机伺服系统     B、CPU可采用单片机

  C、只配必要的数控功能       D、必须采用闭环控制系统

2、根据控制运动方式不同，机床数控系统可分为  (     ) B

  A、开环控制系统、闭环控制系统和半闭环控制系统

  B、点位控制系统和连续控制系统

  C、多功能数控系统和经济型数控系统

  D、NC系统和CNC系统

3、CNC系统一般可用几种方式得到工件加工程序，其中MDI是  (     )  C

  A、利用磁盘机读入程序      

B、从串行通信接口接收程序

  C、利用键盘以手动方式输入程序  

D、从网络通过Modem接收程序

4、所谓联机诊断，是指数控计算机中的  (     )  D

  A．远程诊断能力    B．自诊断能力

  C．脱机诊断能力    D．通信诊断能力

5、永磁同步电动机转子位置检测多用  (     )  D

  A．光电式转子位置检测器  B、磁电式转子位置检测器

   C。绝对式脉冲编码器    D。相对式脉冲编码器

6、在CNC系统中，插补功能的实现通常采用：(      ) 

    A、全部硬件实现           

B、粗插补由软件实现，精插补由硬件实现    

C、粗插补由硬件实现，精插补由软件实现          

    D、无正确答案

7、某控制系统，控制刀具或工作台以给定的速度沿平行于某一坐标轴方向，由一个位置到另一个位置精确定位，此种控制方式属于(      )。  

 A、点位控制          B、点位直线控制    

C、轨迹控制          D、无正确答案

8、粗加工和半精加工中的刀具半径补偿值为（　　　） C

A、刀具半径值　　　             B、精加工余量　

C、刀具半径值与精加工余量之和　 D、无正确答案

9、下列哪种伺服系统的精度最高：（　　）　D

　  A、开环伺服系统　    B、闭环伺服系统　 

C、半闭环伺服系统　  D、闭环、半闭环系统

10、直流伺服电动要适用于（　　）伺服系统中。　

A、开环，闭环　　　  B、开环，半闭环　　　

C、闭环，半闭环　　  D、开环
二、判断题
1、电极丝应具有良好的导电性和抗电蚀性,抗拉强度高，材质均匀。（ ）√
2、在编程中，坐标轴的方向总是工件相对于刀具的运动方向.（ ）×
3、U、W指令为绝对编程指令。（ )×
4、数控机床是一种程序控制机床。（ ）
5、加工中心是最早发展的数控机床品种。( ）×
6、通常数控铣床上机床原点与机床参考点是重合的；数控车床的机床参考点是离机床原点最远的极限点。（ ）√
7、粗加工及切割厚件时应取较大的放电峰值电流，精加工时取较小的放电峰值电流。（ )√
8、慢走丝线切割加工时，电极丝一次性使用,故加工精度高（可达±2μm）。( ）
9、数控编程追求的目标是如何得到能满足各种零件加工要求的高质量数控加工程序，以便充分地发挥数控机床的性能，获得更高的加工效率和质量.( ）√
10、自动编程解决了手工编程难以解决的复杂零件的编程问题,既减轻了编程的劳动强度，又提高了效率和准确性，在数控加工中的应用日益广泛。( )√

三、填空题

1、数控机床程序编制可分为       、      。[手工编程 、自动编程]

2、在数控编程时，是按照________________来进行编程，而不需按照刀具的在机床中的具体位置。[工件原点]

3、一个零件加工的程序是由遵循一定结构、句法和格式规则的若干个      组成的，而每个      是由若干个      组成的。[程序段、程序段、指令字]

4、圆弧插补加工时，通常把与时钟走向一致的圆弧叫使用_________指令，反之使用_________指令。[G02、G03]

5、对步进电机施加一个电脉冲信号，步进电机就回转一个固定的角度，这个角度叫做__________，电机的总角位移和输入脉冲的___________成正比，而电机的转速则正比于输入脉冲的__________。[步距角、数量、频率]

6、按所用的进给伺服系统的不同数控机床可为       、

       、       、
7、对刀点既是程序的     ，也可以是程序的      。 [起点、终点]

8、在数控加工中，刀具刀位点相对于工件运动的轨迹称为     路线。[加工]

9、在轮廓控制中，为了保证一定的精度和编程方便，通常需要有刀具       和        补偿功能。

10、使用        作位置检测装置的半闭环进给系统，一方面用它作实际位移反馈信号，另一方面作测速信号。[旋转变压器]

四、简答题
1、何谓数控机床？它是由哪几部分组成？
答：(1)数控机床是采用数字控制技术对机床的加工过程进行自动控制的机床。
(2)数控机床由以下几部分组成： 

程序编制及程序载体、输入装置、数控装置及强电控制装置、伺服驱动系统及位置检测装置、机床的机械部件。

2、确定数控加工工艺的有哪些内容？

答：（1）分析零件图纸中的技术要求，拟定加工工艺方案，编制工艺规程；
选择工艺装备：数控机床、夹具、刀具，绘制主要工序图，计算工序尺寸，确定加工要求；

（3）选择工序切削用量。

（4）编写数控加工程序。

3、数控机床对进给有哪些要求？

4、何为开环、半闭环和闭环控制系统？

答：开环控制系统，指系统不需要对实际位移和速度进行测量，更无需将所测得的实际位移和速度反馈到系统的输入端与输入的指令位置和速度进行比较称为开环控制系统；

半闭环控制系统，如果检测元件安装在中间传动件上，间接测量执行部件的位置的系统称为半闭环控制系统；

闭环控制系统，指将测量元件装在执行部件上，直接测量执行部件的实际位移来进行反馈的进给系统称为闭环控制系统。
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