
复习资料
一、填空题
1、数控系统随着微电子技术的发展，先后经历了__      代，前三代称作硬接线数控简称                系统，后二代由计算机软件控制,简称                  系统。

2、数控设备主要由                    、                、                  

、             、                   载体等组成。 
3、带有自动换刀系统，并能在一次装夹工件后，自动连续完成铣、钻、镗、攻螺纹等加工的数控机床称为               。
4、数控车床按主轴位置可分为              和                 数控车床；按加工零件的基本类型可分为                 和                   数控车床；按刀架数量可分为                   和                数控车床。
5、数控机床伺服控制方式分三类              ，              ，                。

6、在右手直角笛卡尔坐标系中大拇指的方向为             ，食指的方向为            ，中指的方向为             。
7、在FANUC系统数控车床的编程中G73是指                  ，它特别适合于               的粗车。
8、常规加工程序用的字符为               、                    、               

、                    。
二、判断题（每题1分，共15分）

1、规定平行于主轴轴线的坐标为X轴。                  (      )

2、数控编程时可采用绝对值编程，增量值编程或混合编程。(      )
3、数控装置接到执行的指令信号后，即可直接驱动伺服电动机进行工作。(      )

4、一般情况下半闭环控制系统的精度高于开环系统。(      )

5、数控机床单工作台，使用多工位夹具，在加工过程中，为了提高效率，可以进行工件的装卸。(      )
6、工件安装在卡盘上，机床坐标系与编程坐标系相重合。(      )

7、数控机床的性能在很大程度上取决于伺服驱动系统的性能。(      )
8、恒线速控制的原理是当工件的直径越大，进给速度越慢。(      )
9、数控机床进给运动的特点为速度快且消耗动力大。(      )

10、在数控机床上一般取刀具接近工件的方向为正方向。(      )

11、不同的数控机床可能选用不同的数控系统，但数控加工程序指令都是相同的。（     ）
三、解答题（每题4分，共20分）
1、简述加工中心的换刀过程。

2、电火花加工的原理

3、机床坐标系和工件坐标系的区别是什么？ 

四、编制零件的加工程序（共30分）

要求：编制如下图所示零件的加工程序，材料为45号钢，棒料直径为30mm。机夹车刀（硬质合金可转位刀片）为1号刀；宽为3mm的硬质合金焊接切槽刀为2号刀；60°硬质合金机夹螺纹刀为3号刀。
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数控加工技术复习资料
一、填空题
1、五    硬件式    软件式
2、机床主体    输入装置    数控装置    伺服系统    反馈系统
程序载体
3、 加工中心
4、立式   卧式     顶尖式    卡盘式    单刀架    双刀架
5、开环控制系统    闭环控制系统    半闭环控制系统
6、X轴的正方向     Y轴的正方向     Z轴的正方向
7、固定形状粗车循环指令    仿型循环
8、文字     数字和小数点    符号     功能字符
二、判断题

1、×   2、√   3、×    4、√    5、×    6、×     7、√   
三、解答题
1、接受指令→刀套下转90°→机械手动作→换刀执行
→刀套上转90°

2、在加工过程中，使工具和工件之间不断产生脉冲性的火花放电，靠放电产生的局部、瞬间的高温将金属蚀除下来。
3、机床坐标系是机床上固有的坐标系，机床坐标系的方位是参考机床上的一些基准确定的。机床上有一些固定的基准线，如主轴中心线，固定的基准面，如工作台面、主轴端面、工作台侧面、导轨面等，不同的机床有不同的坐标系。
工件坐标系是编程人员在编程和加工时使用的坐标系，是程序的参考坐标系，工件坐标系的位置以机床坐标系为参考点，一般在一个机床中可以设定6个工作坐标系。
四、编制零件的加工程序。

O1234（可变化）

%1234（可变化）

M03 S800（可变化）

T0101

G00 X32 Z3 （可变化）

G71 U1.5 R1 P1 Q2 X0.3 Z0.3 F400（可变化）

N1 G01 X8 Z0 F300

X12 Z-2

Z-18

X16 Z-36

Z-46

X19

X21 Z-47

Z-56

G02 X21 Z-76 R20

G01 Z-84

X25

N2 Z-114

G00 X35（可变化）

Z5（可变化）

T0202

G00 X20 Z-18（可变化）

G01 X9 F50

G00 X35（可变化）

Z5（可变化）

T0303

G00 X14 Z3（可变化）

G82 X11.2 Z-17 F2

G82 X10.6 Z-17 F2

G82 X10.2 Z-17 F2

G82 X10.04 Z-17 F2

G00 X35（可变化）

Z5（可变化）

M30
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