24秋期末卷-数控技术基础
40 题 |100 分
收起全部
一.  单选题（每题2分，共30题，总分值60分）
1. 
车削薄壁零件的关键是解决( )问题。
（2分）
A
车削
B
刀具
C
夹紧
D
变形
答案
D
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
2. 
数控系统的管理部分包括：1)输入；2)I/O处理；3)显示；4)( )。
（2分）
A
译码
B
刀具补偿
C
位置控制
D
诊断
答案
D
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
3. 
下面哪种检测装置不能测量角位移？（ ）
（2分）
A
旋转变压器
B
圆光栅
C
编码盘
D
编码尺
答案
D
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
4. 
数控机床的辅助装置包括：液压和( )装置，排削装置，交换工作，数控转台和刀具检测装置。
（2分）
A
驱动装置
B
主机
C
气动
D
立柱
答案
C
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
5. 
( )不属于安全规程
（2分）
A
安全技术操作规程
B
产品质量检验规程
C
工艺安全操作规程
D
岗位责任制和交接班制
答案
B
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
6. 
T0204表示 ( )
（2分）
A
2号刀具2号刀补
B
2号刀具4号刀补
C
4号刀具2号刀补
D
4号刀具4号刀补
答案
B
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
7. 
数控车床液压卡盘卡紧力的大小可以通过 ( )来实现。
（2分）
A
电磁换向阀
B
压力继电器
C
减压阀
D
单向阀
答案
C
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
8. 
螺纹加工时应注意在两端设置足够的升速进刀段δ1和降速退刀段δ2其数值由主轴转速和( )来确定。
（2分）
A
螺纹导程
B
螺距
C
进给率
D
进给速度
答案
A
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
9. 
数控机床按加工方式分类可分为：1)( )；2)金属切削类；3)特种加工类；4)其他类型。
（2分）
A
直线进给类
B
金属成型类
C
轮廓控制类
D
半闭环类
答案
B
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
10. 
当同时相对X轴和Y轴进行镜像时（ ）。
（2分）
A
刀具的实际切削顺序与原程序相反，刀补矢量方向相反，圆弧插补转向相反
B
刀具的实际切削顺序与原程序相同，刀补矢量方向相反，圆弧插补转向相反
C
刀具的实际切削顺序与原程序相反，刀补矢量方向相同，圆弧插补转向相反
D
刀具的实际切削顺序与原程序相同，刀补矢量方向相同，圆弧插补转向相反
答案
B
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
11. 
CNC系统的中断管理主要靠（ ）完成，而系统的中断结构决定了系统软件的结构。（ ）
（2分）
A
软件
B
硬件
C
CPU
D
总线
答案
B
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
12. 
数控车床主轴采用前端定位，后端浮动的结构是为了( )
（2分）
A
便于调正精度
B
便于调整间隙
C
便于装配与调正
D
防止受热伸长
答案
D
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
13. 
利用机床位置功能检查工件的尺寸时，在编程中应设定( )
（2分）
A
T0102
B
M00
C
G00
D
M02
答案
B
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
14. 
闭环控制方式的移位测量元件应采用( )
（2分）
A
长光栅尺
B
旋转变压器
C
圆光栅
D
光电式脉冲编码器
答案
A
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
15. 
点位控制系统是（ ）
（2分）
A
刀具沿各坐标轴的运动之间有确定的函数关系
B
控制刀具相对于工件的定位，不规定刀具运动的途径
C
必须采用增量坐标控制方式
D
必须采用绝对坐标控制方式
答案
B
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
16. 
数控机床的进给系统由NC发出指令，通过伺服系统最终由( )来完成坐标轴的移动。
（2分）
A
电磁阀
B
伺服电机
C
变压器
D
测量装置
答案
B
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
17. 
CNC装置由硬件和软件组成，软件在( )的支持下运行。
（2分）
A
硬件
B
存储器
C
显示器
D
程序
答案
A
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
18. 
用光电盘测量角位移时，为判别角位移方向，常采用两套光电转换装置，使它们产生的电信号在相位上相差（ ）
（2分）
A
1/4周期
B
1/2周期
C
一周期
D
3/4周期
答案
A
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
19. 
当零件图尺寸为链联接(相对尺寸)标注时适宜用( )编程。
（2分）
A
绝对值编程
B
相对值编程
C
两者混合
D
先绝对值后相对值编程
答案
B
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
20. 
车削精密丝杠时，要合理安排热处理，每次粗加工及螺纹加工后要安排( )处理。
（2分）
A
时效
B
调质
C
淬火
D
回火
答案
A
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
21. 
数控铣削加工零件时，工件坐标系原点一般设在（ ）
（2分）
A
机床原点
B
工件上表面
C
换刀点
D
任意点
答案
B
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
22. 
在数控车床精车球型手柄零件时一般使用( )刀具。
（2分）
A
90外圆
B
45外圆
C
圆弧形外圆
D
槽形刀
答案
B
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
23. 
铣削封闭的内轮廓表面时，进刀方式应选择（ ）切入
（2分）
A
圆弧
B
法向
C
根据需要选择A或B
D
无正确答案
答案
A
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
24. 
开机时默认的主轴控制指令为( )
（2分）
A
G50
B
G96
C
G97
D
G90
答案
C
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
25. 
长V型铁限制了( )个自由度。
（2分）
A
1
B
2
C
3
D
4
答案
D
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
26. 
下面哪项任务不是数据预处理（预计算）要完成的工作？（ ）
（2分）
A
位置控制
B
刀具半径补偿计算
C
刀具长度补偿计算
D
象限及进给方向判断
答案
A
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
27. 
数控车床上快速夹紧工件的卡盘大多采用( )
（2分）
A
普通三爪卡盘
B
液压卡盘
C
电动卡盘
D
四爪卡盘
答案
B
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
28. 
数控车削大余量毛坯时( )对延长粗加工刀具的寿命有利。
（2分）
A
轴向阶梯切削
B
径向阶梯切削
C
轮廓分层切削
D
轴和分层切削
答案
B
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
29. 
数控机床上直流电动机最常用的调速方法是（ ）
（2分）
A
调压调速法
B
调励磁磁场调速法
C
电枢电路串电阻法
D
电枢电路串电感法
答案
A
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
30. 
工件安装在卡盘上，机床坐标与工件坐标系是不重合的，为便于编程，应在数控系统中建立一个( )坐标系
（2分）
A
工件
B
机械
C
机床
D
程序
答案
A
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
二.  判断题（每题4分，共10题，总分值40分）
31. 
伺服系统包括驱动装置和执行机构两大部分。（ ）
（4分）
答案
正确
解析
· 难度 : 容易|
· 课程结构 : 数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
32. 
立式加工中心与卧式加工中心相比，加工范围较宽。 
（4分）
答案
错误
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
33. 
只有采用CNC技术的机床才叫数控机床。（ ）
（4分）
答案
错误
解析
· 难度 : 容易|
· 课程结构 : 数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
34. 
不同的数控机床可能选用不同的数控系统，但数控加工程序指令都是相同的。（ ）
（4分）
答案
错误
解析
· 难度 : 容易|
· 课程结构 : 数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
35. 
G68指令只能在平面中旋转坐标系。
（4分）
答案
正确
解析
· 难度 : 较易|
· 课程结构 : 数控技术,数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
36. 
当点位直线控制数控机床的移动部件移动时，可以按任意斜率的直线进行切削加工。（ ）
（4分）
答案
错误
解析
· 难度 : 容易|
· 课程结构 : 数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
37. 
数控系统的轮廓控制，主要问题是怎样控制刀具或工件的速度。（ ）
（4分）
答案
错误
解析
· 难度 : 容易|
· 课程结构 : 数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
38. 
CNC系统中，由硬件完成的功能原则上不可以由软件完成。（ ）
（4分）
答案
错误
解析
· 难度 : 容易|
· 课程结构 : 数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
39. 
根据插补由硬件还是软件实现，插补分为硬插补和软插补；硬插补一般用作粗插补，软插补用于精插补。（ ）
（4分）
答案
错误
解析
· 难度 : 容易|
· 课程结构 : 数控技术基础,数控技术基础1,数控技术基础2
40. 
对刀具寿命影响最大的是刀具材料，其次是切削用量。
（4分）
· 纠错
答案
正确
解析
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