数控机床与编程复习资料B
一、填空题
1.点位直线控制和轮廓控制的根本区别是前者没有                       。 
2.常用的驱动电路有             、             和                   。
3.常用的直线位置检测元件有            、          和               。
4.逐点比较法插补的四个工作节拍       、         、        和       。
5.ROM存放      ，系统程序由PC制造厂家提供，用户不能修改，RAM分为    
         和         。程序存储区存放通过编程器输入的               。
数据存储区存放             、                 、                   。
6.PC常用的编程方式是                 和                       两种。
7.梯形图编写程序的顺序必须是             ，              的原则进行。
8.PC控制系统设计的特点是               设计可以               进行。
二、名词解释
1.伺服驱动系统


2.数控机床

三．简答题
1、伺服系统的组成及其主要作用？ 
2、滚珠丝杠螺母副传动的特点？
3、CNC系统的主要功能？
4、数控机床对伺服驱动系统的要求？  
四、计算题 
试采用逐点比较法插补直线OA，O（0，0），A（6，3）。要求给出插补运算过程，绘出插补运动轨迹。
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五、编程题
1. 在某数控铣床上利用子程序加工如图所示的零件，编制外轮廓加工程序。（13分）
切削条件：45#钢，采用Φ10mm铣刀加工，切削深度10mm。
D21=6.5mm   
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数控机床与编程复习资料B参考答案

一、	填空题
1插补器
2.单电源  高低压双电源  恒流斩波
3.光栅 磁尺 感应同步器
4.偏差判别 进给控制 新偏差计算 终点判别
5.系统程序 程序存储区 数据存储区 用户程序 输入输出信息 中间运算结果 运行参数
6.梯形图 指令
7.从上到下  从左到右
8.软件和硬件  并行
二、名词解释
1.伺服驱动系统是计算机和机床的联系环节，计算机发出的控制信息，通过伺服驱动系统，转换成坐标轴的运动，完成程序所规定的操作。
2.数控机床：用数字化的信号对机床的运动及其加工过程进行控制的机床
三、简答题
1. 伺服系统的组成及其主要作用？ 
组成：驱动电路、执行元件、传动装置、位置检测元件及反馈电路、测速发电机及反馈电路
作用：①放大控制信号，具有功率输出能力
②根据CNC装置发出的控制信息，对机床移动部件的位置及速度进行控制。
2. ①摩擦损失小，传动效率高
②运动平稳无爬行
③可预紧，使反向时无空行程
④磨损小，精度保持性好，寿命长
⑤具有运动的可逆性
3. 接受输入装置的加工信息，经过处理运算，发出各种控制命令，即输出相应得指令脉冲，以驱动伺服系统，进而控制机床动作。
4. ①进给速度范围宽
②位置精度高
③快速响应性好
④低速时大转矩
四、计算题
解：插补运算过程如下表，插补运动轨迹如下图。
	序号
	工作节拍

	
	第一拍：位置判别
	第二拍：坐标进给
	第三拍：偏差计算
	第四拍：终点判别A(6,3)
X
Y
O


	1
	F00=0
	+ΔX
	F10=F00-Ye=0-3=-3
	J=9-1=8

	2
	F10=-3<0
	+ΔY
	F11=F10+Xe=-3+6=3
	J=8-1=7

	3
	F11=3>0
	+ΔX
	F21=0
	J=6

	4
	F21=0
	+ΔX
	F31=-3
	J=5

	5
	F31=-3<0
	+ΔY
	F32=3
	J=4

	6
	F32=3>0
	+ΔX
	F42=0
	J=3

	7
	F42=0
	+ΔX
	F52=-3
	J=2

	8
	F52=-3<0
	+ΔY
	F53=3
	J=1

	9
	F53=3
	+ΔX
	F63=0
	J=0





五、编程题
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