数控系统连接与PMC控制调试复习资料及答案
1、 填空题

1. PMC 代表 Product Material Control 的缩写形式，意思为 ( 生产及物料控制 )。

2. 采购是指采购人员或者单位基于各种目的和要求 (购买商品 )或（劳务 ）的一种行为。 

3. 生产计划与物料控制的目的（ 确保本公司生产活动和物料控制得到有计划有系统的 控制 ）。

4. 企业的管理法则（ 计划 执行 检查 改善 ）即（ PDCA ）原则。 

5. 宜家定货柜应（ 在交货前一个星期与宜家确认 ），验货日期要（ 提前一个星期与宜家 确认并按宜家要求填写验货申请）

6. 在机床上，我们始终认为（工件）静止，而（刀具）是运动的。
7. 在FANUC-OM铣床数控系统中，撤销比例编程指令代码为（M）。
8. 数控机床按控制的运动轨迹可分为（点位控制）、（直线控制）、（轮廓控制）等3种。
9. 数控机床具有刀具半径补偿功能，（G41）指令为刀具半径左补偿（G42）指令为刀具半径补偿，（G40）指令为刀具半径补偿取消。
10. CNC装置软件结构的两个特点：（多任务并行处理）和（对重实中断处理）。
2、 单项选择题

1. 数控系统之所以能进行复杂的轮廓加工，是因为它具有 ( C ) 。 

A、位置检测功能 B 、PLC 功能 C 、 插补功能 D 、 自动控制 
2. 数控机床中把脉冲信号转换成机床移动部件运动的组成部分称为（ C ）。 

A、 控制介质 B 、 数控装置 C 、伺服系统 D 、机床本体 

3. 欲加工一条与 X 轴成 30 °的直线轮廓。应采用 ( C ) 数控机床。 

A、 轮廓控制 B 、 点位控制 C 、 直线控制 D 、 以上都可以 

4. 闭环控制系统的位置反馈元件应 ( C ) 。 

A、 装在电机轴 / 传动丝杆上 

B 、 装在执行部件上 

B、 装在传动丝杆上 

D 、装在电机轴上 

5. 在刀库中每把刀具在不同的工序中不能重复使用的选刀方式是 ( A ) 。 

A. 顺序选刀 B. 任意选刀 C. 软件选刀 D. 记忆选刀
6.主轴停止指令 （C）。 

A、 M03       B 、M04       C 、M05     D 、M06 

7.圆弧插补指令 G03 X Y R 中， X、Y 后的值表示圆弧的 （B） 。 

A. 起点坐标值                    B. 终点坐标值 

C.圆心坐标相对于起点的值         D. 圆心坐标相对于终点的值

8.根据加工零件图样选定的编制零件程序的原点是（ B ）。 

A 机床原点     B 编程原点     C 加工原点    D 刀具原点 

9. 数控车床在 ( b ) 指令下工作时，进给修调无效。 

A. G0       B. G32        C. G96          D. G81 

10. 可以实现丰富的宏功能，包括算数运算、逻辑运算等处理功能的宏指令是 ( C ) 。 

A． M98      B .G55      C . G65           D .G69 

11. FANUC-0M 数控系统中 M98 P01000200 是调用程序 ( B ) 。 

A．0100     B ．0200       C ． 0100200      D ． P0100 

12. 位置检测点从电动机或丝杠端引出，通过检测电动机和丝杠旋转角度来间接检测工 作台的位移量，具有此类进给伺服系统的机床属于（ C ）。 

A. 开环数控机床            B. 闭环数控机床 

C. 半闭环数控机床          D. 半开环数控机床 

13. 数控机床的核心部分是 （B） 。 

A. 控制介质       B. 数控装置      C. 伺服系统     D. 测量装置 

14. 下述能对控制介质上的程序进行译码的装置是 （A ）。 

A. 数控装置        B. 伺服系统      C. 机床          D. 测量装置 

15. 数控机床中把脉冲信号转换成机床移动部件运动的组成部分称 为 （C ）。 

A. 控制介质        B. 数控装置      C 、伺服系统      D. 机床本体

16. 数控机床有不同的运动形式，需要考虑工件与刀具相对运动关系及坐标系方向， 编写程序时，采用 （B） 的原则编写程序。 

A. 刀具固定不动，工件移动 

B. 工件固定不动，刀具移动 

C. 分析机床运动关系后再根据实际情况定 

D. 由机床说明书说明 

17. M06 代码表示（ d ）。 

A． 程序停止        B ．冷却液关        C ．主轴停止      D ．自动换

18. 在确定数控机床坐标系时，首先要指定的是 （B ）。

A. X 轴        B. Z 轴       C. Y 轴      D. C 轴

19. 对 铸 造 或 锻 造 毛 坯 切 削 所 采 用 的 一 种 效 率 较 高 的 复 合 固 定 循 环 代 码（ A ）为 。 

20. G71       B ．G72      C ．G73     D ．G70 

21. 下列关于 G54 与 G92 指令说法中不正确的是（ C ） 

A. G54 与 G92 都是用于设定工件加工坐标系的 

B. G92 是通过程序来设定加工坐标系的， G54 是通过 C RT／MD I 在设置参数方 式下设定工件加工坐标系的 

C. G92 所设定的加工坐标原点是与当前刀具所在位置无关 

D.G54 所设定的加工坐标原点是与当前刀具所在位置无关

三、多项选择题

1. PMC 应适时跟踪和监控计划执行情况，主要有（ ABCDE ）。 

A.订单执行             B物料到位执行 

C生产指令执行         D在线物料 / 半成品品质跟踪

2. PMC 工 作任务 ( ABCD ) 。
A. 根据生产计划表议定各部门每日怎样安排生产 

B. 收集 .汇总 .统计生产日报表 ,作效率分析 

C. 根据生产进度的异常 ,适时作进度调整 ,满足交货期 

D. 查库存 ,对订单进行处理进行半成品 查询 ,保证生产不会造成待料现象 

3.PMC 工 作 关 键 是 ( AB )。
A. 沟 通         B. 协 调       C.强制执行        D.指令

4.生产管理包括（ ABCDE ）。 

A. 成本管理              B.人员管理     
B. 品质管理              D.绩效管理 

E.安全管理 

5.生产运作管理 的目标是指（ ABCD ）向客户提供适当的产品和服务。 

A. 适应需要的时候       B.适合的品质 

C.适当的价格            D.适当的地点 

6.制造业的七大 浪费指（ ABCDEF）。 

A. 生产过剩             B.停工等待        C.库存 

C. 制造不良              E.搬运            F.加工本身 

7.恒裕工厂的经营方针是（ ABC ）。 

A. 以客户为导向         B.以质量求生存 

C.以创新求发展          D.满足客户需要 

8. 宜家第一次出货 工厂必须通过（ A B）。
A. QMUST++              B. QWAY 

9. 生产计划排程的安排应注意哪些原则（ ABCD ）。
A. 交货期先后原则        B.客户分类原则 

C.产能平衡原则           D.工艺流程原则

10. TQDCR管理包 括（ ABCDE ）。
A. 技术管理              B.品质管理 

B. 进度管理              D.成本管理 

E.资源要素管理

四、名词解释

1、插补： 在所需的路径或轮廓线上的两个已知点间，根据某一数学函数，确定其多个 中间点的位置坐标值的运算过程。 

2、空载起动频率： 步进电机在空载情况下，不失步起动所能允许的最高频率。 

3、步距角： 步进电机每接收到一个脉冲信号，就旋转一个固定的角度，称为一步，每一 步所转过的角度称为步距角。 

4、脉冲当量： 单位脉冲下，进给伺服系统驱动元件所给的最小位移。 

5、译码： 以程序段为单位处理用户程序，将其中的轮廓信息、加工速度和辅助功能信息 转翻译成便于计算机处理的信息格式，存放在指定的内存专用空间

五、简答题

1、刀具半径补偿有什么意义？ 

答：（ 1）可以简化程序，如粗、精加工用同一个程序只是修改 D01中的偏置值； （2）减少编程人员的坐标计算； （3）使用不同的刀具时不用再编程。 

2、 什么是数控系统的软件？它由哪些基本部分组成？ 

答： CNC系统软件是为了实现 CNC系统各项功能所编制的专用软件，即存放于计算机内 存中的系统程序 ，它一般由输入数据处理程序、插补运算程序、速度控制程序、管理程 序和诊断程序等子程序组成。 

3、 防止和减少壁类工件变形的因素有哪些？
答：
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4、车削轴类零件时，由于车刀的哪些原因，而使表面粗糙度值达不到要求？

答：
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5、简述数控机床零件加工的一般步骤？

答：
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