数控设备维修技术复习资料
一、填空
1．从要求和内容上看，点检可以分为          点检、         点检和_      _点检。
2．数控系统工程故障诊断分为     个阶段，即故障     ,故障判断       与隔离和故障            。
3．主轴司服系统发生故障时，通常有三种形式，        ，         和        。
4．为了提高数控设备返回原点的精度，通常采取的措施有         和           。
5．数控设备的平均       A=MTBF/(MTBF+ MTTR )，其中MTBF代表平均          时间，MTTR代表要求         故障的修理时间。
6．数控设备回参考点故障的主要形式有                  和                 。
7．数控机床中的               系统取代了传统机床中                传动。
8．位置控制环的增益系数与跟随误差的关系是kv=                。
二、选择题
1．用水平仪检验机床导轨的直线度时，若把水平仪放在导轨的右端；气泡向右偏2；若把水平仪放在导轨的左端，气泡向左偏2格，则此导轨是(         )状态。
A、中间凸          B、中间凹      C、不凸不凹        D、扭曲  
2.数控机床由四个基本部分组成：（        ）、数控装置、伺服机构和机床机械部分。
A、数控程序        B、数控介质    C、辅助装置        D、可编程控制器
3．为了保障人身安全，在正常情况下，电气设备的安全电压规定为（       ）。  
A、2V             B、36V      C、24V            D、12V
4．数控机床中，采用滚珠丝杠副消除轴向间隙的目的主要是（       ）。
A、提高反向传动精度        B、增大驱动力矩 
C、减少摩擦力矩            D、提高使用寿命
5．数控机床日常维护中，下列那些做法不正确？（        ）。
A、数控系统支持电池定期更换应在CNC系统断电的状态下进行
B、尽量少开电气控制柜门   
C、数控系统长期闲置情况，应该常给系统通电
D、定期检验控制电气控制柜的散热通风工作状况
6．在数控机床故障处理中，下列说话正确的是：（       ）。
A、数控机床出现故障时，都有报警显示
B、机床运行中发生时，如果根据报警提示都能直接确定故障原因  
C、当数控机床出现故障时，必须立即关断电源
D、CNC系统发生故障，往往同一现象，同一报警可以有多种起因
7．数控机床如长期不用时最重要的日常维护工作是（        ）。
A、清洁     B、干燥     C、通电
8．目前数控机床主轴电机大多采用（         ）级调速控制方式。
A、有       B、无       C、自动          D、人工
9．伺服系统是指以机械（          ）作为控制对象的自控系统。
A、位移     B、角度     C、位置或角度    D、速度
[bookmark: _GoBack]三、判断题
1．数控系统处于长期闲置的情况下，应经常给系统通电。(         )
2．当数控机床失去对机床参考点的记忆时，必须进行返回参考点的操作。(        )
3．数控机床在手动和自动运行中，一旦发现异常情况，应立即使用紧急停止按钮。(         )
4．更换系统的后备电池时，必须在关机断电情况下进行。（         ）
5．数控机床的故障一般有两种，由于操作、调整处理不当引起的，称为硬故障，由于外部硬件损坏引起的故障，称为软故障。(          )
6．一般数控机床发生故障时，有故障信息提示，所有的故障都可以根据内容提示和查阅手册直接确认故障原因。(          )
7．当数控机床发生故障时，应立即关断电源。(          )
8．CNC系统发生故障时，往往是同一现象，同一报警号可以有多种起因，有的故障根源在
机床上，但现象却反映在系统上。(         ) 
9．按数控系统操作面板上的RESET键后就能消除报警信息。(         )
四、简答题
1．简述数控设备主轴转速偏离指令值的主要故障原因。
2．试分析进给系统发生窜动的主要原因。
3．简述加工中心的换刀过程，对于气动机械手，若机械手换刀速度 过快或过慢，分析其原因及排除故障的方法。
4．在气动系统中，对供给的压缩空气除了保证合适的气压外，对压缩气质量还有那些要求？
5．回参考点时，若出现找不到参考点，试分析产生的原因，如何排除？
五、综合分析题
用立铣刀侧刃精铣外圆表面时，常发现两半圆错位的图形或出现斜椭圆，或出现圆周上锯齿形图形，试分析产生的原因。
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数控设备维修技术复习资料
一、填空题：
1、从要求和内容上看，点检可以分为__日常  点检、_专职  点检和_生产_点检
2、数控系统工程故障诊断分为__三__个阶段，即故障__检测_ ,故障 判断_与隔离和故障定位_.
3、主轴司服系统发生故障时，通常有三种形式，即 （ CRT显示报警）。（硬件指示灯报警）和（不出现任何报警现象）。
4、为了提高数控设备返回原点的精度，通常采取的措施有（降速）和 （参考点偏移量补偿）。
5.数控设备的平均  有效度  A=MTBF/(MTBF+ MTTR )，其中MTBF代表平均
  无故障  时间， MTTR代表要求 排除  故障的修理时间。
6.数控设备回参考点故障的主要形式有（找不到）和（找不准参考点）。
7.数控机床中的_______伺服  _系统取代了传统机床中__机械_________  传动
8. 位置控制环的增益系数与跟随误差的关系是kv=  V/E   。
二、选择题
1-5 BBBAA    6-9 DCBC
三、对错题
1 √2√3×4×5× 6×7×8√9×
四、简答题
1、简述数控设备主轴转速偏离指令值的主要故障原因。
答：（1）电机过载。
（2）CNC系统输出的主轴转速模拟量（0～±10V）没有达到与转速指令的对应值。
（3）测速装置有故障或速度反馈信号断线。
（4）主轴驱动装置有故障。
2、试分析进给系统发生窜动的主要原因
答：（1）测速信号不稳定； （2）速度控制信号不稳定或受到干扰； （3）接线端子接触不良；（4）在选用顺铣方式时，滚珠丝杠螺母副的间隙过大，未调整或消除间隙。
3、简述加工中心的换刀过程，对于气动机械手，若机械手换刀速度 过快或过慢，分析其原因及排除故障的方法。
答：机械手换刀速度过快或过慢，故障的原因是气压太高或气压太低和换刀气阀节流开口太大或太小，排除的方法有调整气压大小和节流阀开口。
4、在气动系统中，对供给的压缩空气除了保证合适的气压外，对压缩气质量还有那些要求？
答：
5、回参考点时，若出现找不到参考点，试分析产生的原因，如何排除？
答：   ① 原因分析：减速开关产生的信号或零标志脉冲信号失效引起的 
② 排除方法：A，可以通过直接检查机床外模块和参考点开关或CNC、PLC接口直接观察有无信号。
B，通过查脉冲编码器中的零标志或光栅尺上的零标位，经示波器来判断检测零标志的脉冲信号有无问题。
五、综合分析题
答：
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