
木工机械复习资料

选择题
1、下列哪种方式不属于木材切削加工方式：

A、木材锯切      B、木材刨削       C、木材钻削       D、木材蒸煮

2、下列关于主运动和进给运动的说法，不正确的是：

A、主运动和进给运动构成木材的切削运动； B、每一种切削方式只有一个主运动；

C、主运动和进给运动都是同时进行的；

D、主运动和进给运动可以由工件或刀具分别完成，也可以由刀具单独完成。

3、切削刃垂直于木材纤维长度方向，刀具在纤维平面内平行于纤维长度方向运动的切削，叫做：

A、纵向切削      B、横向切削       C、端向切削       D、过渡切削

4、下列关于带锯机跑车的作用，不正确的是：

A、承载          B、定位           C、进给           D、锯切

5、原木带锯机为了保持锯路平直，防止锯条振动，提高锯条侧向刚度而采用的装置是：

A、锯卡装置    B、锯轮升降装置    C、锯轮倾斜装置      D、锯条张紧装置

6、生产中常采用手工进给的刨床是;

A、单面压刨床    B、双面压刨床   C、平刨床       D、四面刨床

7、实际生产中用于加工指接榫的机床是：

A、木框榫开榫机   B、木工铣床    C、梳齿榫开榫机      D、箱结榫开榫机

8、木材加工中使用最广泛的木工磨光机是：

A、盘式磨光机     B、带式磨光机      C、辊式磨光机     D、刷式磨光机

9、排钻轴的相邻两钻轴的中心距一般为：

A、23mm     B、32mm      C、24mm    D、根据具体加工工件确定

10、木材加工中生产薄木的设备为：

A、旋切机       B、锯机       C、刨切机       D、刨床

二、判断题

1、木材切削过程中，横向切削力最大，纵向切削力次之，端向切削力最小。

2、硬质合金圆锯片不需要进行适张度修整。

3、横截圆锯机用于对各种规格板方材或毛料的横向截断。

4、立式单轴木工钻床的主轴除了做回转运动外，还做进给运动。

5、木工车床能车削工件的外表面和端面，而圆棒机只能铣削圆棒。

6、木制品生产中一般使用双面面磨光机，单面磨光机常用于人造板的表面磨光。

	得分
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三、填空题

1、常见的铣刀主要有三种类型，即：整体铣刀、               和组合铣刀。

2、为了消除夹锯现象，常把锯齿作成两种类型，即                  和                。

3、原木带锯机通常由两部分组成，即                          和                 。

4、双面压刨床按刀轴的分布位置有两种工艺系统布局，即                                      

和                                          。

5、木工铣床按主轴数目可分为两种，即                    和                       。

6、三辊式磨光机磨削工件可分为三个阶段，即                      、                       

和                                。

7、裁板锯按工艺用途可分为两种，即                         和                  。

8、卧式横向刨切机刨切薄木的厚度取决于                                         。

9、空气喷漆设备主要由                   、                       、油水分离器、压力漆筒、喷涂室以及连接软管等组成。

四、名词解释

1、木工镂铣床

2、木工封边机

五、简述题

1、热磨机的工作原理。（6分）

2、简述平刨床、单面压刨床、双面压刨床和四面刨床的用途、结构特点，并图示各自的刀轴排列形式。（12分）

简述木材加工中常见的宽带磨光机的类型，并简述这些宽带磨光机在实际生产中

的用途。（10分）

六、论述分析题

1、随着大径级木材供应量的日趋紧张，生产指接集成材是木材综合利用特别是小径材有效利用的重要途径，在木材加工中越来越发挥着重要作用。请叙述:

(1)、指接集成材生产中所需要的主要木工机械有哪些？（7分）

（2）、这些木工机械在实际生产中的作用是什么？（7分）

随着木材加工工艺技术的进步，人造板作为加工基材的大量应用，板式家具也得到了快速发展。板式部件作为板式家具的主体，是构成板式家具的最主要的组成部分。请叙述：

（1）、板式部件加工的主要木工机械有哪些？（4分）

（2）、说明这些设备的特点和在实际生产中的用途。（8分）
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选择题

请将正确答案的序号填入下表相应题号处。

	题号
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二、判断题
	题号
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	答案
	×
	√
	√
	√
	
	
	
	


三、填空题

1、装配铣刀2、压料齿和拨料齿3、主机和跑车4、平压工艺系统布局和压平工艺系统布局5、单轴铣床和双轴铣床6、粗磨阶段、细磨阶段 和精磨阶段

四、名词解释

1、木工镂铣床：又称上轴式木工铣床，主要用于铣削平面、曲线表面，开各种腰鼓形的榫槽，也可以钻孔和括孔等用途的木工机床。

五、简述题

1、热磨机的工作原理。

答：答：料仓的木片通过出料螺旋均匀的向热磨机进料螺旋供料，物料经过进料螺旋压缩，形成料塞（防止预热蒸煮罐内蒸汽由进料装置向外反喷）送入到预热蒸煮罐进行软化处理，（软化时间由料位计、下部出料螺旋转速决定）然后由输送螺旋从静磨盘中部送入研磨室，由动静磨盘的相对运动，把送入它们之间的软化木片在高温、高压下分离成纤维。再在蒸汽压力的作用下通过排料装置排出。进入拌胶（添加剂）、干燥工序。

2、简述平刨床、单面压刨床、双面压刨床和四面刨床的用途、结构特点，并图示各自

的刀轴排列形式。（12分）

答：平刨床的用途：用于将粗糙不平的工件毛料表面，加工成光滑平整的平面使该平面

作为后续加工的基准面。

平刨床的结构特点：刀轴安装在工作台的下面，一次可以加工工件的下表面。

平刨床的刀轴排列形式略。

单面压刨床的用途：用于刨削平刨床已经加工工件表面的相对表面，将工件刨削成

具有一定厚度、宽度和较低表面粗糙度的平行平面。

单面压刨床的结构特点：刀轴安装在工作台的上面，一次可以加工工件的上表面。

（平刨床已经加工工件表面的相对表面）。

单面压刨床的刀轴排列形式略。

双面压刨床的用途：用于加工宽度较大板材的相对应的两个表面进行加工。

双面压刨床的结构特点: 有两个刀轴，分别安装在工作台的上面和工作台的下面 ，

可以同时对工件的相对应的两个表面进行加工。

双面压刨床的刀轴排列形式略。

四面刨床的用途：四面刨床都是机械进给，生产效率高，适用于对宽度较小工件的

四个表面同时进行加工。适用于大批量生产。

四面刨床的结构特点：最少有四个刀轴，其中两个是水平安装刀轴，两个是垂直安装

刀轴，利用这些刀轴一次可以同时加工工件相对应的四个表面，即按平面或成型面加

工板材、方材。

四面刨床的刀轴排列形式略。

3、
简述木材加工中常见的宽带磨光机的类型，并简述这些宽带磨光机在实际生产中

的用途。（10分）

答：木材加工中常见的宽带磨光机的类型有：单砂架宽带磨光机、双砂架双面宽带磨光机、

   三砂架单面宽带磨光机、四砂架双面宽带磨光机、螺旋刀头刨木宽带磨光机五种类型。

单砂架宽带磨光机在实际生产中的用途是；适用于家具板、方材、地板、短小木制品零件

的定厚磨削和表面砂光。

双砂架双面宽带磨光机在实际生产中的用途是；主要适用于砂光各种人造板，可以获得较

精确尺寸厚度的成品板和人造板二次加工前均匀光洁表面，同时具有较高的工作效率和

加工质量。

三砂架单面款待磨光机在实际生产中的用途是；主要用于胶合板、刨花板、细木工板以

及板式家具的表面砂光。

四砂架双面宽带磨光机在实际生产中的用途是；主要用于人造板的定厚磨削（粗砂）和

光整磨削（精砂）的加工。

螺旋刀头刨木宽带磨光机在实际生产中的用途是；该类型磨光机融合了刨木及砂光功能，

加工效率较高，适合于人造板、薄木板等板材的加工。

六、论述分析题（本大题共2个小题，共26分）

1、随着大径级木材供应量的日趋紧张，生产指接集成材是木材综合利用特别是小径材有效利用的重要途径，在木材加工中越来越发挥着重要作用。请叙述:

(1)、指接集成材生产中所需要的主要木工机械有哪些？（7分）

（2）、这些木工机械在实际生产中的作用是什么？（7分）

答：指接集成材生产中所需要的主要木工机械有：

1、木工平刨床

2、木工双面压刨床

3、木工四面刨床

4、木工圆锯机（包括纵锯圆锯机和横截圆锯机）

5、木工梳齿榫开榫机

6、木工纵向接木机

7、木工拼板机

这些木工机械在实际生产中的作用：

1、木工平刨床：用于将粗糙不平的工件毛料表面，加工成光滑平整的平面使该平面

作为后续加工的基准面。

2、木工双面压刨床：用于加工宽度较大板材的相对应的两个表面进行加工

3、木工四面刨床：工件的四个表面同时进行加工

四个表面同时进行加工

4、木工圆锯机（包括纵锯圆锯机和横截圆锯机）：对工件进行剖分或截断。

5、木工梳齿榫开榫机：对小木方的两个端面开梳齿榫。

6、木工纵向接木机：对小木方进行纵向接长，形成直接长木方。

7、木工拼板机：对木方进行横向拼宽。

2、
随着木材加工工艺技术的进步，人造板作为加工基材的大量应用，板式家具也得到了快速发展。板式部件作为板式家具的主体，是构成板式家具的最主要的组成部分。请叙述：

（1）、板式部件加工的主要木工机械有哪些？（4分）

（2）、说明这些设备的特点和在实际生产中的用途。（8分）

答：板式部件加工的主要木工机械有：

1、裁板锯（包括锯片往复式裁板锯和精密推台裁板锯）

2、封边机

3、多轴钻床

这些设备的特点和在实际生产中的用途是：

1、锯片往复式裁板锯：对各种人造板材进行叠合锯切。

2、精密推台裁板锯：采用硬质合金圆锯片，对各种人造板材进行纵向锯切、横向截断或成一定角度的锯切。

3、封边机：是将板式部件的周边，用封边材料（单板条、薄木条、浸渍纸层压条、塑料封边带等）在加热、加压条件下，通过胶粘剂快速牢固地结合在一起，然后截去多余的封边材料，并对其边缘进行修饰的多工序的联合加工设备。

4、多轴钻床：对板式部件钻取孔径和孔位精确的各种孔。
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