
机械制图AutoCAD复习资料及答案

1、 单项选择题(本大题共20小题，每小题1分，共计20分)
1.下列符号中表示强制国家标准的是（  C ）。
   A.GB/T    B.GB/Z     C.GB      D.AB
2.当命令执行过程中，要中断正在执行的命令使用按键（ A ）。
A.Esc      B.Enter     C.Alt     D.Shift
3.打开“正交”模式后，利用“LINE”命令，可以画（ C ）。
A.只能是水平线           
B.只能是垂直线  
C.只能是水平线和垂直线   
D.可以是45度斜线
4.不能删除的图层为（ D ）。
A.1图层               B.尺寸标注图层
C.中心线图层           D.0图层 
5.下列命令中没有复制功能的是（ A ）。
A.移动命令             B.矩阵命令
C.偏移命令             D.镜像命令
6.不可见轮廓线采用（  B ）来绘制。
  A．粗实线   B．虚线   C.细实线   D.粗虚线
7.下列比例当中表示缩小比例的是（  C ）。
A.1:1       B．2：1   C.1：2     D.100：1
8.point 点命令不可以（  C  ）。 
A.绘制单点或多点           B.定距等分直线、圆弧或曲线 
C.等分角                   D.定数等分直线，圆弧或曲线

9.标题栏一般位于图纸的（   A   )。
    A.右上角       B.左小角    C.右下角    D.左上角
10.AUTOCAD为的产品（   A   ）。 
A.美国         B.加拿大    C.中国      D.法国 
11.一组同心圆可由一个已画好的圆用(   D   )命令来实现。 
A.STRETCH（伸展）          B.MOVE（移动） 
C.EXTEND（延伸）           D.OFFSET( 偏移 ) 
12.用对象捕捉 OSNAP 方式捕捉圆周或圆弧上的切线点用（  C  ）捕捉方式。 
A.圆心 CENTER              B.中点 MIKPOINT 
C.切点 TANGENT             D.QUADRANT 
13.在 AutoCAD 中可以给图层定义的特性不包括（   D   ） 。 
A.颜色                     B.线宽 
C.打印 /不打印             D.透明 /不透明  
14.当光标处于绘图区内，使用（   C  ）可调用一次性特殊点捕捉光标菜单。
A.TAB ＋鼠标器右键单击     B.TLT＋鼠标器右键单击 
C.SHIFT ＋鼠标器右键单击   D.鼠标器右键单击 
15.CAD 中自动保存时，临时文件的扩展名为（   A    ）。 
A.DWG         B.DWT        C.DLL       D.sv$ 
16.样条曲线不能用下面的（   D   ）命令进行编辑。 
A.删除        B.移动       C.修剪      D.分解 
17.〔命令行〕对话框与绘图窗口切换的快捷键是（   B   ）。
A.F1          B.F2         C.F4        D.F7 
18.图层名字最长为（   A   ）个字符。 
A.255         B.254        C.10        D.10 
19.拉伸命令“ stretch”拉伸对象时，不能 （  A  ）。 
A.把圆拉伸为椭圆           B.把正方形拉伸成长方形 
C.移动对象特殊点           D.整体移动对象 
20.下列缩写词中表示均布的意识是（  C   )。
A.SR          B. EQS       C.C         D.CAQ
二、多项选择题 (本大题共10小题，每小题1分，共计10分)
1.AutoCAD的二维坐标可分为 (  ABD   )。 
A.直角坐标                 B.极坐标 
C.三维坐标                 D.UCS坐标
2.若图面已有一点A(2,2),要输入另一点B (4,4)以下方法正确的有( ABD  )。
A.4,4         B.@2,2       C.@4,4 
D.@2<45       E.@4<45 
3.当图形被使用ERASE命令删除后,即可以使用(  AB  )命令恢复。 
A.UNDO        B.U          C.OOPS      D.REDO 
4.用阵列命令“array”阵列对象时包含的阵列类型有(   BD  )。 
A.曲线阵列                 B.矩形阵列 
C.正多边形阵列             D.环形阵列
5.平面图形中的线段有哪几种？（ ABC      ）
A.已知线段                 B.中间线段
C.连接线段                 D.未知线段
6.三视图的投影规律有（   ABC   ）。
A.长对正                   B.高平齐
C.宽相等                   D.中空格
7.读简单零件图的步骤（  ACD     ）。
A.抓住特征部分             B.高平齐
C.旋转归位想形状           D.综合起来想整体
8.平面图形的线段可分为（  ACD    ）哪几种？
A.已知                     B.末尾
C.中间                     D.连接
9.平面按其对投影面的相对位置不同，可分为（  ABD  ）。
A.一般位置平面             B.投影平行面
C.投影面反射面             D.投影面垂直面
10.空间两直线的相对位置有（ BCD     ）。
A.垂直                     B.平行
C.交叉                     D.相交
三、判断题（本大题共10小题，每小题1分，共计10分）
1. 尺寸线用细实线绘制。  （ √ ）
2. 尺寸线的终端形式只有箭头终端和斜线终端。（ × ）
3. 轴线、对称中心线、双折线和作为中断线用的双点画线。（ √ ）
4. 线性尺寸的数字一般应注写在尺寸线的上方，不允许注写在尺寸线的中断处。（ × ）
5. 在标注直径时，应在尺寸数字前加注符号“ Φ”。 （ √ ）
6. 注球面的直径或半径时，应在符号“ Φ”或“ R”前再加注符号“ S”。 （ √ ）
7. 投影法可分为中心投影法和平行投影法两大类。（ √ ）
8. 三个相互垂直相交的投影平面组成三投影面体系。（ √ ）
9. 三个投影面两两相交的交线OX、OY、OZ称为投影轴，三个投影轴相互垂直且交于一点O，称为原点。（ √ ） 
10. 投影法可分为中心投影法和平行投影法两大类。（ √ ）


四、名词解释（本大题共5小题，每小题4分，共计20分）
1.断面图：假想用剖切平面将物体的某处切断，仅画出该剖切面与物体接触部分的图形。

2.正等轴视图：机械制图中，用正投影方法得的轴测图称为正轴测图，三个方向收缩系数相等的叫正等轴测图。

3.剖视图：假想用剖切平面剖开零件，将处在观察者与剖切平面之间的部分移去，将剩下部分向投影面投射所得的的视图。

4.轴测投影：将物体连同其直角坐标体系，沿不平行于任一坐标平面的方向，用平行投影法将其投射在单一投影面上所得的图形。

5.截交线：用一个平面去截切立体，平面与立体表面所形成的交线。

五、 简答题(本大题共4小题，每小题6分，共计24分)
1.绘制模锻件图时应考虑的因素有哪些？ 
答：合理的分模面；模锻斜度；模锻圆角；加工余量、锻造公差与余块。 

2. 什么是主运动？什么是进给运动？各自有何特点？
答 ；使零件与刀具之间产生相对运动以进行切削的最基本运动称为主运动。主运动的速度最高，所消耗的功率最大。在切削运动中，主运动只有一个。它可由零件完成，也可以由刀具完成，可以是旋转运动，也可以是直线运动。不断地把被切削层投入切削，以逐渐切削出整个零件表面的运动，称为进给运动。进给运动一般速度较低，消耗的功率较少，可有一个或多个运动组成。它可以是连续的，也可以是间歇的。

3.简述研磨的特点。
答：研磨速度较低，压力较小，切削力和切削热也小；可以达到很高的精度和很小的表面粗糙度；研磨只能去除很小的余量；能部分纠正形状误差，但不能纠正位置误差，适用范围广。各种材料、各种批量。方法简单可靠，对设备要求低。手工研磨生产效率低，劳动强度大。 

4.螺旋起重器主要零件的材料和毛胚及制造方法应如何选择？并简述原理。
答：托杯：托杯工作时直接支持重物，承受压应力。它具有凹槽和内腔，结构形状较复杂，宜选用灰铸铁，如HT200，采用铸造方法成型。手柄：手柄工作时，承受弯曲应力。受力不大且结构较简单，可选用碳素结构钢，如Q235A，在原棒料上截取即可。螺杆：螺杆工作时，沿轴线方向承受压应力，螺纹承受弯曲应力和摩擦力，受理情况较复杂。但毛胚结构形状较简单，宜选用中碳钢，如 45 钢，采用锻造成型方法。螺母：螺母工作时受力情况与螺杆相似，但为了保护比较贵重的螺杆，宜选用较软的材料，如ZCuSn10Pb1，采用铸造方法成型。螺母孔可直接铸出。支座：支座是起重器的基础零件，承受静载荷压应力。它具有锥度和内腔，结构形状较复杂，宜选用灰铸铁，如HT200，采用铸造成型方法。 



六、 论述题(本大题共2小题，每小题8分，共计16分)
1.试述常用的手工造型方法有哪些？
答：整模造型：模样是整体的，分型面是平面，多数情况下，型腔完全在下半型内，上半型无型腔。造型简单，铸件不会产生错型缺陷。分模造型：将模样沿最大截面处分为两半，型腔分别位于上、下两个半型内。造型简单，节省工时。活块造型：铸件上有妨碍起模的小凸台、肋条等。制模时将此部分作为活块，在主体模样起出后，从侧面取出活块。造型费工，要求操作者的技术水平较高。挖砂造型：模样是整体的，但铸件的分型面是曲面。为了起模方便，造型时用手工挖去阻碍起模的型砂。每造一件，就挖砂一次，费工、生产率低。刮板造型：用刮板代替模样造型。可大大降低模样成本，节约木材，缩短生产周期。但生产率低，要求操作者的技术水平较高。三箱造型：铸型由上、中、下三部分组成， 中型的高度须与铸件两个分型面的间距相适应。三箱造型费工、应尽量避免使用。

 
2. 论述积屑瘤的成因及其对加工过程的影响。
答：当切屑沿前刀面流出时，在一定的温度和压力的作用下，切屑与前刀面接触的表层产生强烈的摩擦甚至黏接，使该表层变形层流速减慢，使切削内部靠近表层的各层间流速不同，形成滞留层，导致切屑层内层处产生平行于黏接表面的切应力。当该切应力超过材料的强度极限时，底层金属被剪断而黏接在前刀面上，形成积屑瘤。积屑瘤由于经过了强烈的塑性变形而强化，因而可以代替切削刃进行切削，它有保护切削刃和增大实际工作前角的作用，使切削轻快，可减少切削力和切削变形，粗加工时产生积屑瘤有一定好处。但是积屑瘤的顶端伸出切削刃之外，它时现时消，时大时小，这就使切削层的公称厚度发生变化，引起振动，降低了加工精度。此外，有一些积屑瘤碎片黏接在零件已加工表面上，使表面变得粗糙。因此在精加工时，应当避免产生积屑瘤。 
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