
  机械制造自动化技术复习资料
1、 选择题
1、在自动控制系统中，传递及转换装置的作用是将指令控制装置所发出的指令信息传送到(  B )
A 指令存储装置B 执行机构   C数控装置   D 计算机
2、在机械加工过程中，工件处于等待和传输状态的时间占(  A   )
A 95%         B 50%        C 15%          D 25%
3、小型旋转体零件(如圆柱滚子)在自动线上的输送方式常采用(  D   )
A 搬运机械手输送   B无轨导向小车输送  C有轨导向小车输送    D料槽自重输送
4、当执行制造过程的(  C   )均由机械(机器)来完成，则可以认为这个制造过程是“自动化”了。
A、基本动作   B、控制动作    C、基本动作及其控制机构的动作   D、辅助动作
5、机械制造过程中的自动化技术主要有(  B   )自动化技术等。
A、机械加工与物料储运过程    B、机械加工、装配、质量控制和物料储运过程
C、机械加工与装配            D、机械加工与质量控制
6、用自动化技术的主要效益在于可以有效缩短零件( A   )的无效时间，从而有效缩短生产周期。
A、98.5%       B、50%        C、15%             D、1.5%
7、从系统的观点来看，一般地机械制造自动化系统主要有(  D   )等部分所构成。
A、加工系统和工件支撑系统
B、加工系统、刀具支撑系统和工件支撑系统
C、加工系统和刀具支撑系统
D、加工系统、工件支撑系统、刀具支撑系统和控制与管理系统
8、刚性自动化生产线是用工件输送系统将各种自动化加工设备和辅助设备按一
定的顺序连接起来，在控制系统的作用下完成，(  A   )零件加工的复杂大系统。
A、单个            B、多个          C、组合           D、二个
9、刚性综合自动化系统常用于(  B   )的零部件的自动化制造。
A、产品比较单一但工序内容多     B产品比较单一但工序内容多、加工批量特别大
C、产品比较单一、加工批量特别大 D工序内容多、加工批量特别大
10、数控机床用来完成零件(   C  )的自动化循环加工。
A、一个工艺       B、多个工艺       C、一个工序        D、多个工序
填空题
1、 在自动化控制系统中，   传感器   是一种用于检测设备或生产过程中是否存在错误或危险的安全装置。
2、 机械加工中的“三轴”通常指的是 X 轴、Y 轴和  Z轴     。
3. 在机械制造中，   电化学加工   是一种常用的非传统加工方法，它利用电能去除材料。
4.   自动线    是指在一定时间内，机床能够自动连续完成多个加工工序的装置。
5. 尺寸链按其功能可分为工艺尺寸链，      零件  尺寸链和   装配   尺寸链。
判断题
1、 （    × ）工件在夹具中安装一定要完全限制 6 个不重复的自由度才能满足要求。
2、 （   ×  ）斜楔夹紧的自锁条件是：楔角应大于两接触面摩擦角之和。
3、 （   ×  ）当刃倾角 λs > 0°时，切屑流向已加工外表。
4、 （  √   ）机床 M1432A，其中 M 代表磨床。
5、 （   ×  ）零件的加工质量不包括零件的外表质量。
6、 （  √   ）工艺基准包括工序基准、定位基准、测量基准和装配基准四种。
7、 （  √   ）当工件的定位基准与工序基准重和时，没有基准不重合误差。
8、 （   ×  ）在一道工序中只能有一次安装。
9、 （   √ ）误差复映是由于工艺系统受力变形所引起的。
10、 （ √   ）冷校直会产生应力。
11、 （   ×  ） 机床的主运动可有一个或几个，进给运动只能有一个。
12、 （   ×  ） 强迫振动的振动频率与干扰力的频率无关。


名词解释
1、 物流:物品从供应地向接收地的实体流动过程。
2、VR 技术:是一种最有效摹仿人在自然环境中的视、听、动等行为的高级人机交互技术。
[bookmark: _GoBack]3、FMS:在计算机统一控制下，有自动装卸与运输系统将若干台数控机床或者加工中心连接起来构成的一种适合多品种,中小批量生产的先进创造系统。
4、PLC:可编程序控制器。
5、机械化:执行制造过程的基本动作是由机器(机械)代替人力劳动来完成。
6、自动化:操纵机器(机械)的动作也是由机器来完成的过程。
7、开环控制:系统的输出量对系统的控制作用没有影响的控制方式
8、模型:系统的抽象形式。

简答题
1.请简要介绍自动化生产线中的传感器和执行器的作用。
答:传感器在自动化生产线中的作用是收集和转换被控对象的信息，将其转化为电信号或其他形式的信号，供控制器
进行处理和判断。传感器可以用来检测和测量各种物理量，如温度、压力、湿度、速度等，为控制器提供准确的数据。执
行器在自动化生产线中的作用是根据控制信号进行相应的运动和操作，实现对生产过程的控制。执行器可以控制机器人的
动作，如抓取、放置、旋转等，完成各种操作任务。
2、什么是车削中心的C轴功能?
C轴功能即通过位臵控制使主轴在不同角度上定位。c轴分度定位后还要有夹
紧机构以防止主轴转位。c轴能控制主轴连续分度同时与刀架的X或Z轴
联动来铣削各种曲线槽、车螺纹等，也可以定向停车。
3、请简述数控机床的基本组成及其功能。
答案：数控机床的基本组成包括数控系统、床身、主轴箱、刀库、进给系统、冷却系统等。数控系统负责接收编程指令并控制机床各部件的运动；床身提供稳定的工作平台；主轴箱控制主轴的旋转；刀库用于存放刀具并进行换刀操作；进给系统控制工件或刀具的相对位置移动；冷却系统用于冷却切削区域，降低温度。
4、什么叫工序自动化?
在一个工序中，如果所有的基本动作都机械化了，并且使若干辅助动作也自
动化了，而工人所做的工作只是对这一工序作总的操作和监督。
5、为什么说加工设备的自动化是实现零件加工自动化的基础?
①加工设备是机械制造的基本生产手段和主要组成单元。
2单台机床或加工设备的自动化，能满足零件加工过程中某个或几个工序的
加工半自动化和自动化的需要，为多机床管理创造了条件，是建立自动生
产线和过渡到全盘自动化的必要前提。

分析题
1、试分析机械制造过程中的机械化与自动化的区别.
①自动化不仅使制造过程的基本动作由机器(机械)代替人力劳动来完成目
操作和管理这些基本动作的操纵动作也是有机器(机械)来完成。
②自动化可以有效改善劳动条件，显著提高劳动生产率，大幅度提高产品质
量，有效缩短生产周期，并能显著降低制造成本。
2、试分析一下加工中心与一般数控机床的主要区别
1加工中心是备有刀库并能自动更换刀具，而数控机床没有;
2能对工件进行多工序集中加工，而数控机床用来完成零件一个工序的自动化循环加工。
3加工中心适用范围广，加工精度高，生产率高。而 NC常用在零件复杂程度不高、精度较高，品种多变的生产场合。
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