
机械制造装备设计复习资料：
一、判断题

1.物体的6个自由度均被限制，则物体在空间的位置被唯一确定，称为完全定位。(     )
2.热变形会影响机床的工作精度和旋转精度。(     )
3.爬行会降低几何精度或增大被加工工件表面的粗糙度的值。(     )
4.多工位组合机床适用于大批、大量生产中加工较复杂的中、小型零件。(     )
5.抗振性是指支承件抵抗振动的能力。(     )
6.提高制造生产能力的决定因素不再是劳动力和资本的密集积累。(     )
7.齿轮传动间隙的刚性调整法的特点是调整后的齿侧间隙不能自动进行补偿。(     )
8.若激振频率远离固有频率将会出现共振。(     )
二、单项选择题
1、为主轴箱提供动力和回转运动的驱动装置是(     )。

A.主轴箱     B.动力箱     C.动力滑台     D.ABC 都是

2、设备主要部件在运动终点所达到的实际位置的精度称为(     )。

A.几何精度   B.传动精度   C.运动精度     D.位置精度

3、双矩形组合导轨有(     )及刚度高制造、调整简单的优点。

A.承载能力大              B.导向精度高

C.能够承受较大力矩        D.磨损后相对位置不变

4、传动件和主轴组件分别装在两个箱内，中间采用带或链传动，称为(     )。 

A.分离传动布局 B.集中传动布局 C.内链传动布局 D.外链传动布局

5、无轨式无人输送小车(AGV)多用于(     )的场合。

A.柔性较小     B.柔性一般     C.柔性较大     D.与柔性无关

6、在采用滚动轴承的主轴结构中(     )不会影响主轴的回转精度。

A.滚动轴承外环滚道对其外圆的偏心  B.主轴轴颈的圆度

C.滚动轴承内环滚道对其内孔的偏心  D.轴承座孔的圆度

7、半闭环控制系统的数控机床，仍不可避免地带来(     )。

A.机床传动部件的误差              B.电机的转角误差

C.丝杠的转角误差                  D.机床的几何形状误差

8、加工箱体类零件的平面时，应选择的数控机床是(     )。 

A.数控车床     B.数控铣床     C.数控钻床     D.数控镗床

9、柔性制造系统的英文缩写是(     )。

A.DNC          B.FMC          C.FMS          D.CIMS

10、可用于开环伺服控制的电动机是(     )。

A.交流主轴电动机                 B.永磁宽调速直流电动机

C.无刷直流电动机                 D.功率步进电动机

11、从刚度观点出发，对滚柱导轨来说，增加滚柱直径d与增加滚柱数目z的结果(     )。

A.有利         B.不利         C.相同          D.相差不大

12、增加滚动导轨滚动体直径时，在一定的负载下，摩擦阻力将(     )。

A.以正比例增加 B.以平方关系增加 C.保持不变    D.以反比减小

13、数控铣床与普通铣床相比，在结构上差别最大的部件是(     )。

A.主轴箱       B.工作台       C.床身          D.进给传动

14、双螺母滚珠丝杠副常用的三种消隙方式是(     )。

A.纹式、齿差式、偏心式            B.垫片式、齿差式、偏心式

C.垫片式、螺纹式、偏心式          D.垫片式、螺纹式、齿差式

15、对一个设计合理，制造良好的带位置闭环控制系统的数控机床，可达到的精度由(     )决定。

A.机床机械结构的精度           B.检测元件的精度

C.计算机的运算速度             D.驱动装置的精度

16、主轴部件的构成中没有(     )
A.传动件    B.滚珠丝杠   C.密封件      D.定位元件

三、多项选择题

1、机械制造装备设计思想须强调(       )
A.机电一体化    B.个性化        C.精密化

D.绿色工程      E.节能

2、机械制造装备包括(       )。

A.加工装备      B.工艺装备      C.液压装备

D.辅助装备      E.仓储输送装备

3、下面的哪些工艺手段可以解决常规加工手段无法解决的工艺难题。(       )
A.大面积镜面加工 B.小径长孔     C.切断加工

D.微细加工       E.螺纹加工

四、简答题
1什么是加工中心和车削中心？

2.机械制造装备应满足的一般功能包括。

3.模块化设计的主要步骤有：

4.组合机床具有哪些特点？
计算题
1.某车床切削速度 v max =200m/min，K=0.5，Rd=0.25，被加工丝杠的最大直径Φ=50mm，试计算 d max ，d min ，n max ，n min 。
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2.已知丝杠的热膨胀系数 α=0.012×10  /℃，丝杠的移动行程为500mm，当丝杠由于运动摩擦等引起5℃的温升时，其热伸长量为多少？
机械制造装备设计参考答案

一、判断题

1.✓  2.×  3.×  4.✓  5.×  6.✓  7.✓  8.×  

二、单选题

1.B   2.C   3.A   4.A   5.C   6.B   7.A   8.B   9.C   10.D 

11.C  12.C  13.D  14.D  15.B  16.B  

三、多选题

1.ACDE  2.ABDE  3.ABD  

四、简答题

1.答：加工中心是具有自动换刀系统的数字控制机床。车削中心，简称TC，是在数控车床基础上发展起来的复合加工机床。

2.答：机械制造装备应满足的一般功能包括：

1.加工精度2.强度、刚度和抗振性3.加工稳定性4.耐用度5.性价比

4.答：（1）主要用于加工箱体类零件和杂件的平面和孔（2）生产率高（3）加工精度稳定

（4）研制周期短便于设计、制造和使用维护，成本低（5）自动化程度高，劳动强度低（6）配置灵活。

五、计算题

1.
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2.
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