
  机械零件普通加工复习资料
填空 

1、切削液有_________作用、_________作用、_________作用。 

2、切削运动是_________与_________相互接触切下多余金属的相对运动。

3、钻头的切削刃对称于_________分布，径向切削力相互抵消，所以钻头不易弯曲。

4 、对于受压元件焊前清理焊丝及焊件表面的油锈、 水分，是防止产生_________和_________ 的有效措施之一。 

5 、16MnR钢板对接手工电弧焊应用得焊条型号是_________ ，20g、Q235B钢板焊接接 头对应选择的焊条型号是_________ 。 

6 、焊接缺陷按其在接头中得位置可分为_________和_________。 

7、机械零件损坏可分为_________和_________两种方式

8、轴的精度主要包括尺寸精度、_______、_______和_______。

9、焊接基本分为熔化焊、 _________和_______三大类。 

10、万能角度尺可以测量_________范围的任何角度。 

二、选择题

1、材料弯曲后其长度不变的一层称为（ ）。 

A、中心层 B、中间层 C、中性层 D、内层 

2、试车工作是将静止的设备进行运转， 以进一步发现设备中存在的问题， 然后 B后的（ ），使设备的运行特点符合生产的需要。 

A、改进 B、修理和调整 C、修饰 D、检查 

3、Z525立钻主要用于（ ）。 

A、镗孔 B、钻孔 C、铰孔 D、扩孔 

4、一般划线精度能达到（ ）。 

A、0.025 ～0.05 mm B、0.1 ～0.3 mm C、0.25 ～0.5 mm D、0.25 ～0.8 mm 

5、读零件图的第一步应看（ ），了解其零件概貌。 

A、视图 B、尺寸 C、技术要求 D、标题栏 

6、常用的手动起重设备有千斤顶、 （ ）、手扳葫芦等。 

A、单梁起重机 B、手拉葫芦 C、桥式起重机壁式吊架 

7、划线时当发现毛坯误差不大，但用找正方法不能补救时，可用（ ）方法来 予以补救，使加工后的零件仍能符合要求。 

A、找正 B、借料 C、变换基准 D、改图样尺寸 

8、研具材料比被研磨的工件的材料要（ ）。

A、软 B、硬 C、软硬均可 D、超硬 

9、台虎钳的规格是以钳口的（ ）表示的。 

A、长度 B、宽度 C、高度 D、夹持尺寸 

10、精度为 0.02 mm的游标卡尺，当游标卡尺读数为 30.42 时，游标上的第（ ） 格与主尺刻线对齐。 

A、30 B、21 C、42 D、49 

11、带传动机构常见的损坏形式有（ ）、带轮孔与轴配合松动、槽轮磨损带拉 长或断裂、带轮崩裂等。 

A、轴颈弯曲 B、轴颈断裂 C、键损坏 D、轮磨损 

12、机床照明灯应选（ ）V的电压。 

A、6 B、24 C、110 D、220 

13、带传动机构装配时，两带轮中心平面应（ ），其倾斜角和轴向偏移量不应 过大。 

A、倾斜 B、重合 C、相平行 D、互相垂直 

14、带轮张紧力的调整方法是靠改变两带轮的（ ）或用张紧轮张紧。 

A、中心距 B、位置 C、转速 D、平行度 

15、带传动是依靠传动带与带轮之间的（ ）来传动动力的。 

A、作用力 B、张紧力 C、摩擦力 D、弹力

三、判断题

1、为了使零件具有完全互换性，必须使各零件的几何尺寸完全一致。 （ ） 

2、零件的实际尺寸位于所给定的两个极限尺寸之间，则零件的该尺寸为合格。 （ ） 3、相互配合的孔和轴，其基本尺寸必须相同。 （ ） 

4、某一零件的实际尺寸正好等于其基本尺寸，则该尺寸必然合格。 （ ） 

5、测量精度和测量误差是两个相对的概念，精度高，则误差小，反之精度低， 则误差大。（ ）

6、由于随机误差产生的因素多具有偶然性和不稳定性，因而在较高精度的测量 中，只能将此误差忽略不计。 （ ） 

7、使用相同精度的计量器具， 采用直接测量法比采用间接测量法的精度高。 （ ） 8、规定形位公差的目的是为了限制形状和位置误差， 从而保证零件的使用性能。 （ ） 

9、采用形位公差的未注公差值，在图样和技术文件中不须作任何标注和说明。 （ ） 10、圆跳动公差分为四种，划分的依据是被测要素的几何特征和检测方向。 （ ）

四、简答题 

1 、手工电弧焊规范参数主要有哪些？ 

2、简述冷裂纹产生的原因？ 

3、单面焊双面成型焊接技术的操作要领是什么？ 

4、钻较高的斜孔钻孔时有那些方法来保证质量

5、如何提高车床主轴的旋转精度？

五、计算题 

1、利用分度头在一工件的圆周上划出均匀分布的 15个孔的中心，试求每划完一 个孔中心，手柄应转过多少转？分度盘孔数为 24，25，28，34，37

机械零件普通加工复习资料
一、 填空题 

1 、冷却 、润滑、 清洗 

2 、切削刀具 、工件 

3 、轴线 

4、夹渣 、气孔 

5、E5015   E4303 

6、外部缺陷、 内部缺陷 

7  几何形状精度、 相互位置精度 、表面粗糙度 

8 、反复断弧 法划圈收尾法 回焊收尾法  

9   压焊、钎焊 

10 、0°～320°

二、选择题 

1. C 2.B 3.B 4.C 5.A 6.B 7.B .A 9.B 10.B 11.A 12.B 13.B 14.A 15.C

三、判断题 

1. × 2. √ 3. √ 4. × 5. √ 6. × 7. √ 8. √ 9. × 10. √

四、简答题 

1 答：焊条牌号及规格、焊接电源种类及极性、焊接电流及电压、焊接速度、焊 接次序、焊接层、道数等。 

2. 答：冷裂纹产生的原因，主要是由于在焊缝金属中形成淬硬组织，扩散氢的 存在和富集，存在着较大的焊接拉伸应力。 

3.. 答：（1）打底焊：采用间断灭弧法焊接，保证操作角度正确。 （2）两次 击穿法：左右两侧坡口分两次分别击穿， 操作过程中可以听到击穿坡口发出的 “扑 扑”声。坡口击穿后要迅速向另一侧转移， 等到另一侧也击穿后横向摆动一次以 保证背面成型。（3）填充焊：采用折线运条法焊接，焊接时焊条的后倾角比打底 焊略小，大约取 75 至 80 度，折线运条时，焊条在左右两侧停留大约一到两秒， 中间一扫而过，这样可以得到较平的焊缝，两侧不易形成沟槽。 （4）盖面焊：采 用月牙运条法焊接， 焊接时焊条的后倾角与填充焊相同， 月牙形运条时， 月牙一 定摆出完整且尽量做到大小一致，这样可以得到“上拱”的焊缝形状。 

4. 答：1、在钻孔的部位先铣出一个小平面，再进行钻孔 2、子在斜面上錾出一 个小平面，在打上冲眼或者用中心钻钻一个浅孔后在钻孔 

5. 答：1、采用选配法提高滚动轴承与轴颈支撑孔的配合精度减少配合的形状误 差对轴承精度的影响 2、装配滚动轴承可采用预加载荷的方法来消除轴承的间 隙，并使其产生一定的过盈，可提高轴承的旋转精度。 3、对滚动轴承主轴组采 取定向装配法来减少主轴前端的径向圆跳动误差 4、为了消除因调整螺母与端面 产生的不垂直而影响主轴的旋转精度可采用十字垫圈结构， 既在两个平垫圈夹一 个十字形的特殊垫圈，以消除螺母的垂直度误差。

五、计算题 （25分）

1、利用分度头在一工件的圆周上划出均匀分布的 15个孔的中心，试求每划完一 个孔中心，手柄应转过多少转？分度盘孔数为 24，25，28，34，37

解：手柄在分度盘上有 24 个孔的一周上要转动 2 转加 16 个孔。
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