机床的微机控制技术复习资料及答案
一、填空题
1.起重设备的基本参数有   额定起重量  、  额定工作速度  、起升范围和起升高度、      、      等。

2.机电设备按用途可以分为三类：即     、     和     。

3.电器控制系统按照所使用的器件分    继电器接触器  控制和 电子及半导体  控制。
4. 可编程控制器  简称PLC，广泛的应用于性能较为先进的机电设备控制系统中。

5.金属切削机床是制造机器的机器，因此又被称为  母机   。

6.车床的主运动和进给运动是形成被加工表面形状的必需运动，称为  表面成形运动    。

7.计算机基本的五个组成部分是 运算器 、 控制器 、 存储器、输入设备和输出设备。

8.工业控制计算机的各类有　加固型　工业控制机、　面板型　工业控制机和　工业工作站　。

9.计算机内，数的表示方法有    数、   　数和负数三种。
10.单片机可以分为　通用　单片机和　专用　单片机两种机型。
二、选择题
1.研磨环的长度一般是孔径的（     ）倍。

A.0.5~1倍         B.5~10倍         C.1~2倍         D.20倍以上

2.一个0.02/1000规格的框式水平仪，刻线上气泡偏移一格，相当于在1m长度上对边高（  D  ）mm。

 A.0.05           B.0.2            C.0.1；           D.0.02。

3.电火花表面强化工艺是（    ）。

A.用电镀方法把一种导电材料涂敷熔渗到另一种导电材料的表面  

B.用热喷涂技术把一种导电材料涂敷熔渗到另一种导电材料的表面

C.用粘接技术把一种导电材料涂敷熔渗到另一种导电材料的表面

D.通过电火花放电的作用把一种导电材料涂敷熔渗到另一种导电材料的表面

4.粗略感知电气元器件温度高低时，用身体的（ B  ）触碰器件发热部位。

A.脸部           B.手背          C.手掌         D.什么部位也不能 
5.自准直仪（ C   ）直线度的检验。

A.只可用于导轨在垂直平面内直线度的检验 
B.不能用于导轨直线度的检验 
C.即可用于导轨在垂直平面内直线度的检验，也可用于导轨在水平面内直线度的验 
D.只可用于导轨在水平面内直线度的检验

6.按钮过热是由于（   ）。

A.机械机构卡死

B.复位弹簧弹力不足

C.通过按钮的电流太大、指示灯电压和环境温度过高

D.通过按钮的电流太小

7.型号为C650-2的车床，能够加工工件的最大直径是：（  A  ）。

A.1000mm        B.500mm        C.500cm         D.1000cm 

8.下列说法正确的是：（   ）。

A.数控机床尤其是数控系统不怕太阳光直射或暴晒

B.对于高精密的数控机床还应采取‰防振措施（如防振隔离沟）

C.在有腐蚀性气体的环境中，长时间使用数控机床不易出现故障

D.温度过高对电子元器件稳定运行不会造成影响

9.在强密扣合法中，缀缝栓可用φ5~φ8mm的（   D ）材料制造，这样便于铆接。

A.碳素工具钢等                  B.玻璃

C.橡皮或塑料等                  D.低碳钢或纯铜等软质

10.型号为C650-2的车床，主轴正、反转都能运行，就是不能点动，其故障原（ C  ）。

A.速度继电器损坏或接线脱离

B.主轴电机缺相，所以不能运行

C.点动按钮SB4动合触点损坏或接线脱离

D.熔断器FU1或FU2烧断
三、判断题
1.电动机是根据电磁感应原理和电磁力原理工作的。（  √ ）
2.中央处理器（CPU）由处理器和存储器组成。（    ）
3.普通车床的主运动是指刀具的移动。（   ）
4.闭环控制系统是指不带反馈装置的控制系统。（  × ）
5.柔性制造生产线是指生产线的结构材料质地柔软。（ ×  ）
6.使用中起重设备的起重量可以超过额定重量20Kg。（   ）
7.TKZ1000 / 2.5—JX表示：直流乘客电梯，额定载重量1000 Kg，额定速度2.5  

  m/s，集选控制方式。（  √  ）
8.电气原理图中控制电路就是从电源到电动机绕组的大电流通过的路径。 （×）

9.电气安装接线图与原理图不同，接线图中同一电器的不同部分须画在一起。  （√）

10.电动机的速度控制为调速，而由于外加负载变动引起的速度变化则不是。 （√）

三、名词解释：

1.微处理器：凡由集成电路构成的中央处理器（CPU）就称微处理器。
2.工业控制计算机（IPC）：把适合于工业环境使用的微型计算机，统称为工业控制计算机（IPC）。
3.实时：指信号的输入、输出都要在一定的时间内完成称为实时。
4.堆栈：

5.数控机床：采用了数控技术的机床，或者说是装有数控系统的机床，称为数控机床。简称为CNC
简答题

直流电动机有哪些特点？

答：

2.电梯的管理包括哪些内容？

3.什么是干扰，干扰来源，抗干扰措施。

答：就是有用信号以外的噪声或造成计算机设备不能正常工作的破坏因素。外部干扰和内部干扰。硬件措施，软件措施，软硬结合的措施。

4.逐点比较法插补原理。

答：所谓逐点比较法插补，就是刀具或绘图笔每走一步都要和给定轨迹上的坐标值进行比较，看这点在给定轨迹的上方或下方，或是给定轨迹的里面或外面，从而决定下一步的进给方向。

5.简述数字滤波技术，其算法有哪些? 

答：所谓数字滤波，就是通过一定的计算或判断程序减少干扰在有用信号中的比重。故实质上它是一种程序滤波。算术平均值法、中位值滤波法、限幅滤波法、惯性滤波法。

五、论述题
 1.论述机电设备的发展历史及各个阶段的特点。



