模具设计与制造复习资料
一、名词解释

1. 注塑模的分型面

2. 塑化压力

3. 注塑机的锁模力

4. 聚合物的结晶

5. 热塑性塑料

2、 填空题 
1. 注射机按外形结构特征可以分为        注射机，        注射机和角式注射机。
2. 注射模侧向分型与抽芯机构按动力来源可以分为手动、      和 液压气动三大类。
3. 在注射成型过程中需要控制的温度有料温、       温度和脱模温度。
4. 分浇道的布置有       式和         式两种。
5. 注射模具的导向装置，除具有导向作用外，还有           作用并能承受一定的侧向力。                   。
6. 塑料在一定      与      作用下充满模具型腔的能力称为流动性。
7. 随着温度的变化，高聚物会表现出三种不同的力学状态玻璃态、高弹态       和         。
三、单选题 
1．下面哪种冷料穴适用于推件板推出（   ）。
A．带有Z形头拉料杆的冷料穴
B．倒锥形冷料穴
C．环槽形冷料穴
D．球头形冷料穴
2. 以下属于工程塑料的是（   ）。
A. POM
B. PP
C. PE
D . PVC
3. 以下属于结晶型塑料的是（   ）
A．ABS
B．PA
C．PMMA
D．PC 
4. 在注射成型过程中，金属嵌件预热的主要目的是（   ）。
A．可以加热物料 
B．增加嵌件的强度
C．降低嵌件周围塑料的收缩应力
D．有利于排气
5. 以下是从单分型面模具节选的一些动作，符合单分型面注射模动作过程的是（   ）
A．模具锁紧--注射--开模--拉出凝料--推出塑件和凝料
B．注射--模具锁紧--拉出凝料--推出塑件和凝料--开模
C．模具锁紧--注射--开模--推出塑件和凝料--拉出凝料
[bookmark: _GoBack]D．开模--注射--模具锁紧--拉出凝料--推出塑件和凝料

四、判断题 
1.（   ） 注塑模冷却系统设计时，冷却水道出、入口温差应尽量小。
2.（   ）在斜滑块侧向抽芯机构中，斜滑块在开模时应留在定模一侧。
3.（   ）塑料注塑成型时其流动性越大越好。
4.（   ）采用螺杆式注射机时，塑料塑化过程中所承受的压力称为背压。
5.（   ）相比立式注塑机，卧式注射机易于实现自动化生产。
6.（   ）侧向抽芯机构中，楔紧块的楔角应大于斜导柱的倾角。
7.（   ）粘流温度Tf 是塑料成型加工的最高温度。
8.（   ）采用推件板脱模时，注塑模上的导柱通常安装在定模一侧。
9.（   ）点浇口只能用于一模多件模具。
10．（   ）分流道的比表面积越小，表示相同长度下分流道的压力和热量损失越小。

五、简答题
1. 简述注射模设计中侧浇口的特点和应用。

2. 塑料注射成型模具通常由哪几大部分组成？各起什么作用？



复习资料参考答案
 一．名词解释

1. 注塑模的分型面：从模具中取出塑件及浇注系统凝料的可分离的接触表面。

2. 塑化压力：采用螺杆式注射机时，螺杆顶部熔料在螺杆转动后退时所受到的压力。

3. 注塑机的锁模力：注射机在其工作过程中，锁紧闭合模腔防止熔体向外溢出的力。

4. 聚合物的结晶：聚合物从粘流态转变为玻璃态过程中，聚合物分子能形成规整排列的一种现象。

5. 热塑性塑料：
2． 填空题 
1. 立式、卧式  2.机动  3.模具  4.平衡、非平衡  5.定位  6.温度  7.

三、选择最合理的答案 
1.D  2.A  3.B  4.C  5.A  

四、判断题 
1.√  2.×  3.×  4.√  5.√  6.√  7.×  8.×  9.  10.
五．简答题
1. 简述注射模设计中侧浇口的特点和应用。
答：侧浇口的特点：可以根据塑件的形状、特点灵活地选择塑料的某个边缘进料，一般开设在分型面上，能方便地调整熔体充模时的剪切速率和浇口封闭的时间。浇口的加工和去除均较方便。但侧浇口在成型壳类零件时排气困难，因而易于形成熔接痕、缺料和缩孔等。
侧浇口的应用：侧浇口能成型各种塑料和各种类型的塑料，应用非常广泛。适用于一模多件。

2.塑料注射成型模具通常由哪几大部分组成？各起什么作用？
答：



