模具设计复习资料
1. 模具制造中常用的毛坯类型是       。                             (  C )
A. 铸件   B. 焊件   C. 型材   D. 水泥
2. 制造模具的材料要求不包括       。                               (  D )
A. 高强度   B. 高韧性   C. 耐腐蚀性   D、高导热性
3. 注射机的锁模力必须大于型腔内熔体压力与塑件和浇注系统在分型面上     的乘积。                                                            (  D )
A、模板面积 B、浇口截面积 C、分型面 D、投影面积
4. 以下哪种模具制造工艺精度最高     ？                            (  A )A. 电火花加工   B. 线切割加工   C. 数控铣加工   D. 普通铣加工
5. 模具中冷却水道的直径一般为     ？                              (  B )
A. 3 – 5 mm   B. 6 – 10 mm   C. 12 – 15 mm   D. 15 – 20 mm
6. 注塑模具中主流道衬套与喷嘴的接触形式通常为     ？              (  C )
A. 球面接触   B. 平面接触   C. 锥面接触   D. 圆柱面接触
7. 注塑模具中顶出机构的作用是     ?                               ( A  )
A. 推出塑件   B. 合模   C. 注射塑料   D. 冷却模具


二、多项选择题
1. 模具设计的基本要求     。                                     （ABCD）
A. 保证塑件质量   B. 提高生产效率   C. 降低成本   D. 操作安全方便
2. 模具材料应具备的性能有     。                                 （ABCD）A. 高硬度   B. 高强度   C. 良好的韧性   D. 良好的耐磨性
3. 注塑模具的组成部分有     。                                   （ABCD）A. 成型零部件   B. 浇注系统   C. 冷却系统   D. 顶出机构
三、简答题
1. 影响塑件收缩的因素有哪几方面？
塑料材料：结晶型塑料（如 PE、PP）收缩率大，非结晶型（如 PS、ABS）收缩率小；增强塑料收缩率显著降低。
塑件结构：壁厚是关键因素，壁越厚收缩越大；形状复杂或有加强筋处收缩受阻，收缩率较小。
成型工艺：注射压力、保压压力越大，收缩越小；模具温度、熔体温度越高，收缩越大。
模具结构：浇口的形式、位置和尺寸影响分子取向，进而影响收缩的方向性；模具结构对塑件的约束也会限制收缩。
2. 模具制造中常用的特种加工方法有哪些？
电火花加工（EDM）：用于加工复杂型腔和型孔。
数控线切割（WEDM）：用于切割冲模刃口、镶块及电极。
电解加工（ECM）：用于深孔加工或去毛刺。
激光加工（LBM）：用于打标、雕刻纹理或微孔加工。
3. 简述压铸模具的工作原理。
合模与注入：动模与定模闭合锁紧，压铸机将熔融金属（如铝、锌合金）在高压下高速压射入模具型腔。
保压与凝固：在极高的压力下保持一段时间，直到金属液在型腔内冷却凝固成型。
开模：模具打开，同时利用模具内部的抽芯机构将阻碍脱模的侧型芯抽出。
顶出：利用顶出机构将成型的压铸件从模具中推出，完成一个工作循环。
4什么是冲裁间隙？它对冲裁件质量有何影响？
定义：
冲裁间隙是指冲裁模中凸模与凹模刃口之间的尺寸之差（单面间隙）。
对质量的影响：
间隙合理：上下裂纹重合，冲裁力适中，断面平整光洁，毛刺最小，尺寸精度高。
间隙过小：上下裂纹不重合，材料被二次剪切，断面出现二次光亮带，毛刺虽小但易磨损模具。
间隙过大：材料受拉伸和弯曲严重，光亮带窄，塌角和断裂带大，毛刺大且厚，尺寸回弹大。
四、分析题
1.如何在模具设计中提高模具的可靠性和稳定性？
在模具设计中提高可靠性和稳定性，简要措施如下：
选材与热处理：选用优质模具钢，并进行合理的热处理（如淬火、回火），确保硬度和韧性。
增强刚性与强度：增加模板厚度，设置支撑柱（撑头），对细长型芯加强保护，防止受压变形。
优化冷却系统：设计随形水路，确保冷却均匀，防止模具热变形和产品尺寸波动。
完善导向与定位：使用高精度导柱导套，大型模具增加锥面定位，保证合模精度。
易损件镶件化：将容易磨损或可能修改的部位设计成镶件，方便更换和维修。
良好的排气：在型腔最后充填处开设足够的排气槽，防止困气导致的产品缺陷。
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