模具CAD/CAM应用软件复习资料及答案
1、 填空题

1. CAD/CAE/CAM分别是指（计算机辅助设计）、（计算机辅助工程分析）、（计算机辅助制造）。

2. CAD/CAM是以计算机（硬件）、（软件）为支持环境，实现对产品的（描述）、（计算）、（分析）、（优化）、（绘图）、（工艺设计）、（NC编程）、（仿真）和NC加工和检测。
3.  通常将CAD/CAM系统功能归纳为（几何建模）、（计算分析）、（工程绘图）、（工程数据库管理）、（工艺设计）、数控编程和加工仿真等。
4. CAD/CAM系统基本功能包括（图形显示功能）、（存储功能）、（输入输出）功能。
5. CAD/CAM系统的硬件由（主机）、（外部存储器）、（图形终端）、（输入输出）设备等组成。
6. 计算机图形处理系统按其工作方式分为（静态自动图形处理）系统和（动态交互绘图）系统。

7. 计算机图形处理相当复杂，概括起来，大致可分为（图形生成）技术、（图形编辑）技术以及科学计算的可视化技术等。
8. 图形变换包括图形的（比例缩放）、（对称变换）、（错切变换）、（旋转变换）、（平衡）等内容。
9. 市区不变、窗口缩小或放大时，显示的图形也相应（放大）或（缩小）。
10. 工程图的各项视图时通过变换矩阵而得，这种变换称为（三面投影变换）。
2、 单向选择题

1. Pro/EngLneer、UG是属于（B ）。

A、 系统软件    B、图形处理软件   C、网络服务软件

2. 专家系统是属于（C）。

A、 系统软件    B、数据库管理系统   C、应用软件

3. 模具CAD/CAM采用产品构型是（C）。

A、 线框模型   B、表面模型   C、特征建模   D、实体模型
4. 模具CAD/CAM软件中的冲模设计软件，注射模设计软件都属于（C）。

A、 系统软件   B、支撑软件   C、应用软件

5. 组成装配的基本单元叫（A）。

A、 根部件   B、基部件  C、子装配   D、装配树

6. （B）是放在装配中的第一部件，它和零件造型中的基本特征非常相似。

B、 A、根部件   B、基部件     C、部件  D、装配树

7. 数控加工中，广泛应用于粗精加工，其刀尖位于刀端面圆的中心是（B）。

A、 球刀   B、圆角刀    C、端刀  D、圆柱刀
8. 不宜选用数控机床加工的零件是（B）。

A、 新产生试制中的零件    

B、少品种、批量答的加工零件

C、轮廓形状复杂，加工精度要求较高的零件

D、价格昂贵加工中不允许报废的关键零件

9.对刀点一般不宜设在（A）。

A、零件内部                  B、零件的设计基准上

C、零件的工艺基准上          D、零件外部

10.下列铣刀选择中，哪项是不适合的（C）。

A、粗铣平面时，宜选较小直径的铣刀

B、粗铣平面时，宜选较大直径的铣刀

C、铣空间轮廓时，常选用端刀

D、铣平面轮廓时，一般选用圆角刀

11.用CAM系统进行干涉时，一般由多个曲面连接构成的零件表面，选用（D）检查。

A、无干涉    B、刀具运动方向干涉    C、全方位刀具干涉  D、多曲面刀具干涉

12.无论刀具运动方向如何选择，都可以检测过切现象，应选用（C）检查。

A、无干涉   B、刀具运动方向干涉    C、全方位刀具干涉  D、多曲面刀具干涉

13.道具运动轨迹仿真校核中部能进行的校核时（D）。

A、刀具运动轨迹是否光滑连接，是否交叉

B、组合曲面组合处拼接是否合理

C、刀具是否由突变现象

D、刀具的运动轨迹是否正确

14.弯曲模具是属于（C）。

A、二维类的冲压模具    B、二维半类冲压模具

C、三维类冲压模具

15.再冲裁模CAD/CAM系统中，经过大量冲裁件图形分析，选定若个种构成冲裁图形的简单形状，作为基本面素，这些基本面素本身只要验入少量参数即可表达，称为（A）。

A、交互输入法   B、节点输入法   C、面素拼合法  D、编码输入法

16.冲裁模中的凸模，凹模都是二维半零件，一般采用（C）。

A、数控车削加工   B、数控铣削加工 

C、数控线切割加工   D、数控钻削加工

17.通过创建一个薄皮来覆盖一个平面上的内部孔，是以拉延体作为不定的修补方法，这种制品修补方法称为（C）。

A、曲面修补（补丁）    B、边界修补（补丁）

C、平面修补（补丁）    D、实体修补（补丁）

18.固定轴曲面轮廓铣，主要用来加工（C）的零件。

A、直壁平底     B、平面类几何体   

C、曲面的零件轮廓   D、曲面类几何体

19.UG模具加工中，操作结束后要保留几何体（A）。

A、零件几何体    B、毛坯几何体   C、检查几何体   D、修剪几何体

20.UG模具加工中，选择边界几何体由下列四种，最步常用（C）方法。

A、面     B、曲线/边     C、点    D、边界

三、多项选择题

1.不便于用数学模型描述的冲压工艺方案选择判断依据是（AD）。

A、生产批量   B、冲件尺寸精度   C、冲件的形状和尺寸 

D、模具加工条件   E、凸模安装位置

2.UG模具加工中创建集合体时，实体几何体可用来定义（CD）。

A、毛坯   B、底平面   C、Part   D、Blank    E、加工不同零件的部位

3.操作类型中的型腔铣主要用来加工（BDE）的零件。

A、直壁平底    B、斜壁等高低   C、平面类几何体   D、曲面类几何体

E、精加工

4.操作类型中的平面铣主要会来加工（ACE）的零件。

A、直壁平底   B、平面类几何体    C、斜壁等高低   D、曲面类几何体  E、精加工

5.在二维图形变换中没有的是（ABC）变换。

A、对称    B、错切  C、旋转   D、投影  E、透视

6.CAD/CAM系统的开发涉及几何建模技术、（ABCDE）等。

A、图形处理技术   B、工程分析技术   C、文档处理技术   D、软件编程技术  E、数据库于数据交换技术

7.在LISP语言中，表中的元素可以用（ABE）相互分割。

A、空格   B、回车  C、TAB   D、ESC   E、Bacckspace

8.在LISP语言中，循环函数由（AC）。

A、REPEAT   B、COND   C、WHILE   D、IF

9.模具CAE的模拟对象是（AB）。

A、金属塑性变形   B、塑料流动模拟   C、金属切削加工  D、模具零件加工

10.在LISP语言中，分支函数有（BD）。

A、REPEAT    B、COND    C、SETQ   D、IF
四、名词解释

1.CAM
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2. 数控加工

[image: image3.png]FEARTESPEHUR BT HUE TR B T2 2R mI0 Hden THE & (R, Wil B
HURP RS T A RES), AR E AT




3. G代码反读
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4. 后置处理
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5. 干涉
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5、 简答题

1. 模具CAD/CAM系统的特点。

答：
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2. 模具CAD功能模块有哪些？

答：
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3. 什么是变量化设计特点？

答：
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4. 简述冲裁工艺设计中计算机优化排样的方法。

答：
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5. 说明装配设计技术中自底向上的设计方法。

答：
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