
宁波职业技术学院成人大专 2020 学年第 1学期

  自动化生产线安装与调试试卷 （闭卷）

（考试时间：120分钟）
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一、填空题 （每空1分，共20分）

1、气压传动系统的主要组成部分有：  _____ 、  _____ 、_____ 和

_____ 组成。

2、16进制的 F 转换为 10 进制是_____ 。 
3、光纤式光电开关由__________ 和_____两部分组成，这两者用_____ 相连。

4、同步齿轮距为 55mm，共 11个齿，步进电动机每转 1 转，机械手移动_____mm。 5、PLC 的基本组成包括_____ 和_____ 两部分。

6、气动控制元件是控制和调节空压缩空气  _____ 、  _____ 和  _____ 及发 送信号的重要元件。

7、连接 S7-200系列 PLC与个人计算机需要使用_____ 编程软件。

8、供料单元主要由 _____ 、 _____ 和 _____ 组成。
9、回转物料台的回转角度能在 _____ 、_____ 之间任意调节
二、判断题 正确判√错误判× （10题，每题 2 分，共 20 分）

1、气动回路一般不设排气管路（  ）

2、压缩空气具有润滑性能（  ）

3、双电位磁控阀的两个电控信号不能同时为“ 1”（ ）

4、YL-335B 生产线供料单元料仓中工件不足时，传感器的信号为“ 1”（ ）

5、步进电机的转速由脉冲数决定（  ）

6、PLC在工作时采用巡回扫描原理（  ）
7、按钮应该接在 Q0.0端点上（  ）

8、磁力式接近开关是一种非接触式位置检测开关。(     ) 
9、气缸和气马达均用于实现直线往复运动。(   ) 
10、装配单元的核心是装配机械手(     )
三、 选择（5 题，每题 2分，共 10分） 

1、变频器的主电路输出与（   ）连接 
A、步进电机 B、PLC C、驱动器 D、三相异步电动机 
2、 2、2、PLC 在工作时候采用（   ）原理 
A、循环扫描原理 B、输入输出原理

C、集中采样、分段输出原理

3、在 PPI 网络配置中 ,NETR 是（  ）指令

A、网络读 B、网络写 C、写网络 D、读网络 
4、变排气节流阀一般安装在（   ）的排气口处 
A、空气压缩机 B、控制元件 C、执行元件 D、辅助元件 
5、驱动器的控制元件输入端使用的是（   ）电压

A、DC12C B、DC36V C、DC24V D、DC48V
四、论述题 （1、2、3每题6分，4题7分，共 25 分） 

1、在供料站主程序中，两个子程序的调用有什么不同？为什么 ? 
2、简述分析磁性开关是如何控制气缸活塞运动的两个位置的？ 
3、简述磁性开关在生产线中应用。分析磁性开关在应用中的调整方法。
4、简述更换损坏的电磁阀的步骤。 
五、综合训练题 （共 25 分）

1、设计输送单元的气动控制回路，并分析其工作原理。
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参考答案

一、填空题 （每空1分，共20分）

1、气源装置 、 执行元件 、 控制元件、辅助元件。

2、 15 。 

3、光纤检测头 、 光纤放大器 、光纤。

4、55 
5、硬件 、 软件 
6、压力 、 流量 、 流动方向 

7、STEP7 
8、工件库 、 工件锁紧装置 和 工件推出装置 
9、0°~90° 、 0°~180
二、判断题 正确判√错误判× （10题，每题 2 分，共 20 分）

1、气动回路一般不设排气管路（ X）

2、压缩空气具有润滑性能（ X）

3、双电位磁控阀的两个电控信号不能同时为“ 1”（√）

4、YL-335B 生产线供料单元料仓中工件不足时，传感器的信号为“ 1”（X）

5、步进电机的转速由脉冲数决定（ √）

6、PLC在工作时采用巡回扫描原理（ √）
7、按钮应该接在 Q0.0端点上（ X）

8、磁力式接近开关是一种非接触式位置检测开关。(  √   ) 
9、气缸和气马达均用于实现直线往复运动。(  X ) 
10、装配单元的核心是装配机械手(  √   )
三、 选择（5 题，每题 2分，共 10分） 

1、D 2、A 3、B 4、C 5、C
四、论述题 （1、2、3每题6分，4题7分，共 25 分） 

1、在供料站主程序中，两个子程序的调用有什么不同？为什么 ? 
答：供料控制子程序只有在在运行状态下才会调用；而状态指示无条件被调用； 原因：状态指示需要时刻指示供料站的运行状态，不运行也属于指示状态的范畴，故需要一直被调用，而供料控制要 在运行状态才能被调用，所以在调用供料控制子程序需要在运行状态下
2、简述分析磁性开关是如何控制气缸活塞运动的两个位置的？ 

答：磁性开关在生产线中用于气缸的伸出或缩回的检测；在装配站中， 在气动摆

台中用磁性开关检测旋转到位信号；

调整的方法：先把磁性开关装在气缸上，磁性开关的位置根据控制对象的要求调整， 只要让磁性开关到达指定的位置后，用螺丝刀旋紧固定螺钉。
3、简述磁性开关在生产线中应用。分析磁性开关在应用中的调整方法。 
答：磁性开关在生产线中用于气缸的伸出或缩回的检测；在装配站中，在气动摆台中用磁性开关检测旋转到位信号； 调整的方法：先把磁性开关装在气缸上，磁性开关的位置根据控制对象的要求调整，只要让磁性开关到达指定的位置

后，用螺丝刀旋紧固定螺钉。4、简述更换损坏的电磁阀的步骤。 
答：第一步：切断气源，用螺丝刀卸下已经损坏的电磁阀；

第二步：用螺丝刀将新的电磁阀装上；

第三步：将电气控制接头插入电磁阀上；

第四步：将气路管插入电磁阀上的快速接头；

第五步：接通电源用手空开关进行调试，检查气缸动作情况。
五、综合训练题 （共 25 分）

1、设计输送单元的气动控制回路，并分析其工作原理。
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答：图中 1A 和 2A 分别为推料气缸和顶 料气缸。 1B1和 1B2为安装在推料缸的两个极限工作位置的磁感应接近开关， 2B1 和 2B2 为安装在推料缸的两个极限工作位置的磁感应接近开关。 1Y1和 2Y1分别为控制推料缸 和顶料缸的电磁阀的电磁控制端。通常，这两个气缸的初始位置均设定在缩回状态。
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