
钢结构复习资料
一、选择题：
1. 钢结构用钢的含碳量一般不大于（   ）。
A. 0.6%        B. 0.25%         C. 0.22%       D. 0.2%
2. 钢材的强度指标是（   ）。
A. 延伸率      B. 韧性指标      C. 屈服点      D. 冷弯性能
3. 在构件发生断裂破坏前，无明显先兆的情况是（   ）的典型特征。
A. 脆性破坏    B. 塑性破坏      C. 强度破坏    D. 失稳破坏
4. 产生焊接残余应力的主要因素之一是（   ）。
A. 钢材的塑性太低              B. 钢材的弹性模量太高
C. 焊接时热量分布不均          D. 焊缝的厚度太小
5. 验算组合梁刚度时，荷载通常取（    ）。
A. 标准值      B. 设计值       C. 组合值       D. 最大值
二、填空题：
1.  钢材中氧的含量过多，将使钢材出现                   现象。
2. 普通螺栓是通过_             __来传力的；摩擦型高强螺栓是通过    __               ___ ____                           _____来传力的。
3. 焊接的连接形式按构造可分为            和           两种类型。
4. 
焊接工字形梁的腹板高厚比时，为保证腹板不发生局部失稳，应设置                  和                       。
5. 钢材的冲击韧性值越大，表示钢材抵抗脆性断裂的能力越             。
三、判断题：
1．硫使钢材在低温时变脆，而磷则使钢材在高温时变脆。                   (   )
2．当其他条件不变时，减少梁受压翼缘的自由长度，可提高梁的整体稳定性。 (   )


3．角焊缝的焊脚尺寸不得小于，t为较薄焊件的厚度。             (   )
4．对于摩擦型高强螺栓的抗剪连接，应进行螺栓剪切和构件挤压的计算 。    (   )
5. 时效硬化会改变钢材的性能，将使钢材的塑性提高，强度降低。           (   )
四、名词解释：
1.伸长率
2.残余应力
3.梁的局部失稳

五、问答题：
1.实际轴心受压构件与理想轴心受压构件有什么区别？
2.如何保证梁腹板的局部稳定？ 


六、计算：
1. 试验算下图1所示柱牛腿钢板与柱翼缘节点的连接焊缝强度是否满足《钢结构设计规范》（GB50017-2003）要求。图中荷载为静力荷载设计值，P＝60kN。钢材为Q235。手工焊，焊条E43型，施焊时不用引弧板。
[image: http://online.hhu.edu.cn/jpkc2008/gjg/images/02sj2_clip_image010.gif]
图1 柱牛腿钢板与柱翼缘节点的连接



　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　






《钢结构》复习资料答案
1、 选择题
1.C  2.C  3.A  4.C  5.A  
二、填空题 
1.  热脆    2栓杆抗剪和板件孔壁承压；拧紧螺栓而产生的连接件间的摩擦力
3对接焊缝和角焊缝         4横向加劲肋和纵向加劲肋
5强     
[bookmark: _GoBack]三、判断题：
1． (X )2． (V)3． (X) 4． (X)  5.（X）
四、名词解释：
1.试件被拉断时的绝对变形值与试件原标距之比的百分数，称为伸长率。
2.残余应力为钢材在冶炼、轧制、焊接、冷加工等过程中，由于不均匀的冷却、组织构造的变化而在钢材内部产生的不均匀的应力。残余应力在构件内部自相平衡而与外力无关。残余应力的存在易使钢材发生脆性破坏。
3.受弯构件在荷载作用下，当荷载达到某一值时，梁的腹板和受压翼缘将不能保持平衡状态，发生出平面波形鼓曲。
五、问答题： 
1.实际轴心受压构件与理想轴心受压构件有什么区别？
理想轴心受压是假定杆完全挺直，荷载沿杆件形心轴作用，杆件在逐级加荷之前没有初始应力，也没有初弯曲和初偏心等缺陷，截面沿杆件是均匀的。而实际轴心受压是考虑了初始的残余应力和初弯曲和初偏心等缺陷。
2. 如何保证梁腹板的局部稳定？ 

①当时，应按构造配置横向加劲肋；

②当时，应按计算配置横向加劲肋；

③，应配置横向加劲肋和纵向加劲肋；
④梁的支座处和上翼缘受有较大固定集中荷载处设支承加劲肋。
六、计算：

1. 
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