高分子加工技术复习资料
单向选择题

硫化时间以过氧化物耗尽为止来决定，一般可取预定温度下半衰期的（   B  ）倍的时间。

A、1-4     B、5-10    C、11-15      D、16-20

天然胶采用开放式炼胶机混炼时，辊温50-60度、用密炼机时采用一段法；丁苯胶用密炼机混炼采用二段法；氯丁胶采用开放式炼胶机混炼时，辊温40-50度，用密炼机时采用（   D    ）。

一段法；一段法      B、一段法；二段法

二段法；一段法      D、二段法；二段法

氯丁胶采用（     ）为硫化机。

氧化铜      B、氧化铁      C、氧化铝     D、氧化锌

聚合物分子量对材料的流动性，减少或避免对设备的粘附，提高制品的表面光洁度助剂时（       ）。

A、软化温度降低      B、成型收缩率降低     C、年度下降   D、加工温度降低
5.下列不属于注射过程的是（   C  ）.

A、传动部分     B、加料装置    C、切割装置     D、机头和口模

6.注射速度增大，下降的是（      ）。

A、冲模压力    B、内应力     C、接缝强度    D、表面质量

7.下列哪一个不属于粘度计的主要形式（    B  ）。

A、转筒式     B、螺纹式       C、椎板式     D、平行板式

8.下列哪一个不是聚合物结晶的基本特点（     C  ）。

A、结晶速度慢       B、结晶不完全     

C、结晶后折射率高    D、结晶聚合没有清晰的熔点

9.以下哪个指标随着分子量的增加而降低（  C  ）.

A、抗张强度      B、断裂伸长     C、蠕变     D、热变形温度

10.注射机的注射系统中不包括下列哪些部件？（   D  ）。

螺杆     B、分流梭和柱塞     C、喷嘴    D、定模型腔

下列哪种炭黑吸油能力最强？（     C   ）。

热裂炭黑    B、漕法炭黑    C、炉法炭黑    D、白碳黑

下列不属于聚合物加工转变的是（   C   ）。
形状转变    B、结构转变    C、化学健转变    D、性能转变

熔融指数的单位（      ）。

g/min     B、g/10min      C、g/10s     D、g/s

下列属于切力增稠的是（   B   ）。

茂金属聚乙烯悬浮链     B、PVC糊      C、聚丙烯腈溶液   D、环氧树脂

下列哪种流动属于聚合物的复杂流动（    D  ）。

摇曳流动   B、环形流动     C、不稳定流动    D、收敛流动

成型加工过程中的聚合物的取向（  A   ）。

流动取向和拉伸取向      B、剪切取向和流动取向

剪切取向和拉伸取向      D、结晶取向和流动取向

主要为了体现聚合物光化性能的添加剂是（   D  ）。

增溶剂      B、补强剂     C、阻火燃剂     D、热稳定剂

下列哪个不是聚合物一些特有的加工性质（   C  )。

可挤塑性     B、可挤压性     C、可抗拉性     D、可纺性

挤出设备的核心是（  D  ）。

机头       B、口模      C、螺杆     D、挤出机

以下哪种胶用密炼机时采用二段混炼法（   A   ）。

A、氯丁胶      B、天然胶    C、丁苯胶    D、顺丁胶
 二、名词解释

1.分散性

2.混炼胶
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3.注射压力
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4.贴胶

是使纺织物和胶片通过压延机等速旋转的两个辊简之间，在辊简的挤压力作用下贴合在一起，制成胶布的挂胶方法。

5.退火

退火是将制品放在一定温度的加热介质（热水、热油等）或热空气循环箱中静置一段时间，然后缓慢冷制室温，消除制品在加工过程中产生的复杂内应力。

6.注射吹塑成型

注射剂用注射法先在，磨具内将塑料制成有底型抷，接着开模再将型坯一道吹塑模内，进行吹塑成型，冷却开模脱出制品。

三、填空题

1.高聚物加工中的三种力学状态是（玻璃态）、（粘流态）。

2.普通螺杆的三段是：（       ）、（     ）、（     ）。

3.挤出机由（挤压系统）、（加料系统）（后加热冷却系统）组成。

4.双螺杆可以实现比单螺杆更强的（输送能力、（塑化）、（混合）、（混炼）能力。

5.注射工艺包括（塑化熔融）、（注射充膜）、和（冷却定型）基本过程。

6.注射成型的有点是（ ）、（ ）、（ ）、（ ）等。

7.泡沫塑料成型的三个阶段是（气泡核的形成）、（气泡的膨胀）、（气泡的稳定）。

8.挤出吹塑工艺过程（挤出管坯）、（管坯入模）、（管坯吹胀）、（冷却定型）。

9.常用的高分子材料加工助剂有（增塑剂）、（抗氧剂）、（交联剂）、（填充剂）和（润滑剂）。

10.聚合物间共混要遵循的原则有（相容性原则）、（流变学原则）、表面张力相近原则和分子链段渗透相近原则。

四、简答题

1.什么是“非分散混合”，什么是“分散混合”，两者各主要通过何种物料运动和混合操作来实现？

答：

 2.聚合物流体的离模膨胀产生的原因是什么？分析影响因素？在生产工艺和机械设计上采取哪些措施以确保挤出物尺寸的稳定性？

答：
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3.什么是聚合物的结晶取向？他们有何不同？研究结晶和取向对高分子材料加工有何实际影响？

答：
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五、论述题

1.分析并讨论影响热塑性塑料成型加工中熔体粘度的因素？

答：
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