
工程材料与材料成型技术基础 

一、填空题  

1、固溶体的晶格类型与溶质和溶剂中的             晶格类型相同。 

2、表征材料抵抗冲击载荷能力的性能指标是               .
3、合金的           收缩和          收缩是形成铸件缩孔和缩松的基本原因。 

4、铸件采取顺序凝固的目的是                。  

5、落料工艺中冲下部分为         ，周边为              。 

6、绘制自由锻件图的目的之一是计算坯料的         和         。 

7、GCr15是               用钢，其Cr的含量是             %。 

8、焊接热影响区中            区和           区的性能最差。  

9、钢的调质处理是                 ，中碳钢调质处理后得到的组织是            ，其性能特点是                  。  

10、为改善T10A钢的切削加工性能，可采用                热处理工艺。  

11、钢中的有害杂质元素为            和               ，他们分别使钢产生冷脆性和热脆性。

12、采用9SiCr制造刀具，可采用                          作为最终热处理工艺。

二、单选题   

1、材料的脆性转化温度应在使用温度：(       ) 

A.以上；            B.以下；         C.与使用温度相同。 

2、合金组织中，锻造性能最好的是(       )。     

A.化合物          B.混合物          C.固溶体  

3、45钢经调质处理后得到的组织是(       )。  

A.回火S          B.回火M          C.回火T          D. s 

4、经冷轧后的15钢钢板，要求降低硬度，可采用(       )。 

A.扩散退火       B.去应力退火       C.球化退火        D.再结晶退火 

5、固溶体出现枝晶偏析后可用(       )加以消除。  

A.塑性变形       B.再结晶           C.扩散退火        D.回火 

6、一个合金的室温组织为α+βⅡ+(α+β)，它由(       )。 

A.两相组成       B.三相组成         C.四相组成        D.一相组成 

7、影响合金流动性的主要因素是：(       )

A.合金成份       B.铸造工艺条件     C.熔点            D.凝固点  

8、确定浇注位置时，应将铸件的重要加工表面置于：(       ) 

A.上部           B.下部             C.任意部位 

9、在Fe-Fe 3 C相图中，GS线也称为(       )。    

A.共晶线         B.共析线           C.A 3 线          D.Acm线 

10、合金结晶温度范围广, 浇注温度过低,易使铸件产生(       )缺陷。 

A.浇不足         B.气孔             C.应力与变形      D.缩孔与缩松 

11、锻造前加热时应避免金属过热和过烧，但一旦出现，(       )  

A. 可采取热处理予以消除   B. 无法消除  C. 过热可采取热处理消除，过烧则报废。

12、下列钢中锻造性较好的是(       )  

A.中碳钢         B.高碳钢           C.低碳钢          D.高合金钢  

13、焊接热影响区中，晶粒得到细化、机械性能也得到改善的区域是：(       )

A.正火区         B.熔合区           C.过热区          D.部分相变区 

14、铁碳相图中的共析线是指(       )线。     

A.GS线          B.PSK线           C.ES线           D.ECF线 

15、与钢相比，铸铁成型工艺性能的突出优点是(       )。  

A.焊接性能好     B.淬透性好         C.铸造性能好      D.锻造性能好 

16、选择零件材料时，首先应考虑的是(       )。  

A.经济性         B.切削加工性能     C.成型性          D.使用性能 

17、下图表示直流电机焊接时的(       )极性接法. 

A.正接           B.反接
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18、下图所示的是一种常见的焊接变形形式，此变形是(       )。
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A.角变形           B.扭曲变形          C.弯曲变形        D.收缩变形

19、下面这个相图是(       )。  

A.匀晶相图         B.包晶相图          C.共析相图        D.共晶相图
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20、碱性焊条可用在高压容器焊接上，这是因为(       )。   

A.焊缝美观       B. 焊缝抗裂性好          C.焊接工艺性好   

三、判断题  

1、晶体缺陷的共同之处是它们都能引起晶格畸变。  (       )

2、铸件在固态收缩阶段受阻碍时，会在铸件内产生机械应力。(       )

3、确定铸件浇注位置时，铸件的重要面应朝下。(       ) 

4、球墨铸铁可以进行等温淬火获得B下。(       ) 

5、铸钢的收缩大于灰铸铁，故铸钢件易产生缩孔与缩松。(       )

6、拉深系数越小，工件的变形程度越小。(       ) 

7、中碳钢的可焊性比高碳钢钢差。(       )

8、铸造热应力的性质是铸件薄壁处快冷受压应力，厚壁处缓冷受拉应力。(       ) 

9、一般钢中的含磷量增加，其钢的冷脆性增加。(       )

10、金属在0℃以下的变形称为冷变形。(       ) 

11、冷塑性变形金属，经去应力退火后，可以消除加工硬化。(       ) 

12、临界冷却速度是指过冷奥氏体向马氏体转变的最大的冷却速度。(       )

13、焊接过程中，焊缝受到均匀的加热和快速冷却是使焊件中产生应力和变形的原因。(       )

14、物质从液体状态转变为固体状态的过程称为结晶。(       )

15、钢中的杂质元素磷、硫是有害元素。(       ) 

16、一般钢淬火冷却速度越快，零件越容易产生变形和开裂。(       ) 

17、由于可锻铸铁的塑性比灰铸铁好，所以是可以锻造的铸铁。(       )

18、用变形铝合金制造洗衣机桶时，需经几次拉深成形，为了使后几次拉深顺利进行，需进行淬火处理。(       )

四、简答题 

1、“趁热打铁”的含义何在？  

2、高速工具钢在热轧或热锻后空冷为什么能获得马氏体？  

3、手工电弧焊的焊接冶金特点有哪些？  

4、用一冷拉钢丝吊装一大型工件入炉，并随工件一起加热到1000℃，加热完毕，当吊出工件时钢丝发生断裂。试分析其原因。  

5、用GCr9钢生产精密量具时，往往要进行冷处理，这是为什么？  

五、分析题   

1、下列工件（毛坯）应采用何种方法制造（只填大类，如铸造、锻造、冲压、焊接等）  

2、解释下图曲线中影响σb变化趋势的原因。 

3、用T10钢制造形状简单的车刀，其工艺路线为： 锻造→热处理①→机械加工→热处理②→磨削加工  

（1）写出①②热处理工序的名称并指出各热处理工序的作用； 

（2）指出最终热处理后的显微组织。
修改下列不合理的结构（在试卷空白处重新画图，并请表达清楚。每个2分，共6分）

   1.铸件
2.自由锻件
3.焊件

工程材料及成形技术基础复习资料

一、填空题   

1、溶剂 
2、冲击韧性

3、液态、 凝固 

4、补缩

5、 
6、  

7、滚动轴承， 1.5 

8、熔合和 过热 


9、指热处理的一种工艺，回火索氏体，综合机械性能好  

10、 
11、磷和硫

12、淬火+低温回火

二、单选题    

1、B 
2、C 
3、A 
4、  
5、C 
6、 
 7、A 
8、B 
9、  
10、A 

11、C 
12、C
 13、  
14、B 
15、C 
16、D 
17、  
18、 C 
19、D 
20、B 

三、判断题   

1、√
2、 
3、√
4√ 
5、√ 
6、X
7、   
8、√
9、√
10、X 

11、X 
12、 
13、X 
14、X 
15、√
16、√
17、X 
18、  

四、简答题 
1、锻造时对坯料加热的目的是提高原子的活动能力，从而提高材料的塑性。对于钢，加热还能使钢处在塑性好的奥氏体区，进一步提高材料的可锻性  

2、高速钢的合金元素含量很高，淬透性好，在热锻或热轧后，经空冷就能获得马氏体组织。（钢材热锻或热轧的温度区间一般在奥氏体区）。  

3、

4、冷拉钢丝绳加热到1000℃保温，消除了加工硬化现象，使钢丝绳的强度下降，当出炉后再次吊装工件时，钢丝绳便因强度不够而断裂。  

5、精密量具的组织和尺寸的稳定性要求高，GCr9钢淬火后残余奥氏体多，而残余奥氏体是不稳定组织，冷处理后能使残余奥氏体转变彻底。  

五、分析题 
1、HT200制的气缸体——————————（  铸造       ） 

40Cr制的汽车中间轴—————————（  锻造       ）    

08制的散热器罩———————————（  冲压       ） 

Q345制自行车架———————————（  焊接       ） 

2、 强度对组织形态很敏感。随碳含量的增加，亚共析钢中P增多而F减少。P的强度比较高，所以亚共析钢的强度随碳含量的增大而增大。到约ωc =0.9%时，Fe3CⅡ沿晶界形成完整的网，削弱了晶界的强度，使钢的强度迅速降低

[image: image4.png]



3、（1） 热处理工序的名称：①球化退火②淬火+低温回火作用：①改善切削加工性，并为最终热处理做好组织准备；②调整性能，获得高硬度、耐磨性的性能  

（2） 最终热处理后的显微组织：回火马氏体+渗碳体  

4、修改下列不合理的结构（在试卷空白处重新画图，并请表达清楚。每个2分，共6分）   1、铸件
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2、自由锻件
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3.焊件
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