CAD/CAM及应用软件 复习资料
1、 选择题（每小题2分，共30分）

1．下述CAD/CAM过程的操作中，属于CAD范畴的为（       ）。CAD范畴几何造型工程分析仿真模拟图形处理
A.模拟仿真      B.CAPP       C.数控加工       D.GT
2.下述CAD/CAM过程的操作中，属于CAD的范畴的是（      ）。
A.CAPP          B．CIMS      C．FMS         D．几何造型
3．以下不属于CAD/CAM系统的基本功能的是（      ）。人机交互图形显示存储输入输出
A.图形显示功能     B. 输入输出功能  
C. 交互功能        D. 网络功能
4．通常我们将数据的物理结构称为数据的（         ）。
A. 存储介质    B. 存储结构    C.逻辑关系     D. 逻辑结构
5．数据元素之间存储顺序与逻辑顺序一致的数据结构为（       ）。
A．线性表      B．树        C．二叉树        D．图
6．下述哪一条是顺序存储结构的优点？（       ）
A．存储密度大      B．插入运算方便 

C．删除运算方便    D．可方便地用于各种逻辑结构的存储表示
7．下面关于线性表的叙述中，错误的是哪一个？（      ）
A．线性表采用顺序存储，必须占用一片连续的存储单元。
B．线性表采用顺序存储，便于进行插入和删除操作。
C．线性表采用链接存储，不必占用一片连续的存储单元。
D．线性表采用链接存储，便于插入和删除操作。

8. 公认的能较好地解决共享问题的数据处理方法是(       )
  A. 数据库                B. 人工管理  
  C. 文件管理              D. 数表管理

9.CAQ是指 (  ) 。 
A、计算机集成制造系统    B 、计算机辅助工艺规程编制 
C、计算机辅助质量控制   D 、柔性制造系统 
10.图形视角方式为 S 表示三维图形在屏幕上以 (  ) 显现。

A、俯视图 B、前视图 C、侧视图 D、等角视图 
11.倒圆角操作中角度设置为 L 时表示圆角角度为 （  ）。 
A、小于 180°           B 、介于 180°至 360°间 
C、等于 180° D、等于 360° 
12.以下哪项不属于修整功能菜单中的编辑方法？ （  ） 
A、连接 B、修剪延伸 C、单体补正 D、打断 
13.在 Mastercam中，所有加工功能的加工参数对话框中共有的选项卡是 （   ）。 
A、刀具参数选项卡  B、刀具选项卡 
C、曲面加工参数选项卡 D、起始设置选项卡 
14.直壁或斜度不大的侧壁的精加工一般选用 （   ）方式加工。 
A、平行式铣削精加工   B 、等高外形铣削精加工 
C、浅平面铣削精加工 D、环绕等距精加工
15.加工过程优化计算中，可控变量有（　   　）

A.刀具材料                B.切削力
C.切削速度                D.切削温度
二、判断题（每小题1分，总10分）

1、CAD 是以计算机为辅助手段来完成整个产品的设计工程（  ）
2、虚拟设计是一种新兴的多学科交叉技术。 （  ）
3、数据结构中把描述多个对象的 数据称记录。 （ ）
4、多个结点具有的子树标为该结点的度。 （ ）
5、建模过程实质就是一个描述：处理、储存、表达现实物体及其属性的过程 （ ）
6、一般三维实体模型表示有边界表示法，轮廓线法 （ ）
7、有限元法只能处理一种复杂形状 （ ）
8、工艺数据库与知识库的设计遵循软件设计的一般原则，即“自左向右，逐步求精”的原则 （ ）
9、直线插补和倒角插补是两种常见的插补方法 （ ）
10、机床标准坐标采用左手笛卡尔直角坐标系
三、填空题（每空1分，共25分）
1.CAD/CAM系统是由:        、         和           组成。

2.CAD/CAM计算机系统的硬件包括       、         、            、

        、               等。

3. 根据CAD/CAM系统中执行的任务及服务对象的不同，可将软件系
统为      、                 和           三个层次。
4.计算机辅助设计与计算机辅助制造简称                  。
5.队列的插入操作在            进行，删除操作在           进行。
6．栈又称为           表，队列又称为               表。

7. 优化设计的数学模型通常包含            、          、           3个基本要素
8. 数据的逻辑结构有           和           两种
9. CAE 表示为          
10. 零件分类方法中的编码分类可以分为           和          
四、简答题（第1小题6分，第2小题、第3小题各7分，共20分）

1.简述CIMS的组成。
2.手工编程的一般方法和步骤？
3. 派生式CAPP系统和创成式CAPP系统的工作原理有何不同?

五、分析题（本题15分）

1、 如图所示一零件的三维实体，用M表示。
1)．根据零件形状画出一组体素，给出其不同集合算法的CSG树和布尔运算表达式。
2)．要求提供细化到边及顶点的实体信息，在计算机内部采用那种表示方法？该方法有什么特点？ 
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参考答案
一、选择题

1-5、ADDBA    6-10、DBABC   11-15、CBCBC

2、 判断题（每题1分，总10分）

√√√××√√×√×
三、填空题
1.CAD/CAM系统是由:   人   、 硬件      和    软件    组成。

2.CAD/CAM计算机系统的硬件包括  主机 、 存储器 、 输入输出设备、  显示器 、 网络通信设备等。

3. 根据CAD/CAM系统中执行的任务及服务对象的不同，可将软件系统分为 系统软件 、 支撑软件   和  应用软件         三个层次。
4.计算机辅助设计与计算机辅助制造简称_CAD/CAM_.

5.队列的插入操作在 队尾       进行，删除操作在  队首    进行。
6．栈又称为     线性   表，队列又称为      线性      表。

7. 优化设计的数学模型通常包含  目标函数  、 约束条件 、  设计变量   3个基本要素
8. 线性结构和非线性结构
9. 计算机辅助工程

10.特征码位和码位
四、简答题

1.简述CIMS的组成。
答：CIMS是由四个应用分系统和两个支撑分系统组成的
四个应用分系统是：管理信息系统、工程设计系统、质量保证系统和制造自动化系统；两个支撑分系统是：数据库和通讯网络。

2.手工编程的一般方法和步骤？
答：手工编程的一般过程包括：分析工件图形及技术要求、确定加工路线，进行计算、编制程序指令、制备信息介质以及计算结果和指令检查等。共分四个步骤进行：
1）.对零件图样进行工艺分析，在分析的基础上，确定零件的装夹方式，选定程序的起点和加工路线、选择刀具尺寸和切削用量。
2）.根据所确定的加工路线和切削用量，进行程序分段。按数控机规定的坐标系统计算每个程序段的起点和终点坐标值。
3）.根据各个程序的相应坐标值以及机床加工指令：如进给速度、主轴转速、停车、换刀、加工线型等准备功能和辅助功能，以规定的文字符号和数字形式填写程序单。
4）.按程序单的内容，根据规定编码形式制作穿孔带、录音磁带或者由计算机键盘直接送入内存。
3. 派生式CAPP系统和创成式CAPP系统的工作原理有何不同?

答：派生式系统是以对标准工艺规程的检索和修改为基础，当新零件设计工艺规程时，要对标准工艺进行检索，并经编辑和修改而得到。创成式系统是根据输入的或直接从CAD系统获得的零件信息，依靠CAPP系统中的工艺数据和各种工艺决策自动设计出工艺规程并生成工艺文件。

五、分析题
一、 如图所示一零件的三维实体，用M表示。
1．根据零件形状画出一组体素，给出其不同集合算法的CSG树和布尔运算表达式。
2．要求提供细化到边及顶点的实体信息，在计算机内部采用那种表示方法？该方法有什么特点？ (无答案)
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