机械制造技术基础-复习试题
一、填空：

1、加工主轴零件时为了确保支承轴颈和内锥孔的同轴度要求，通常采用互为基准原则来选择定位                。 
2、切削用量是切削加工过程中                 、进给量和               的总称。

3、最常用的刀具的材料是              、           ，其中硬度高的是                ，允许切削速度高的是                  ，制造工艺性好的是                。

4、机床在切削过程中，使工件获得一定表面               所必需的         、和                间的相对运动称为表面                   。

5、工件在加工之前，使同一批工件在机床或夹具上占据某一正确位置的过程称      ，然后将其固定使其在加工过程保持位置不变的操作称为           。
6、从金属学的观点，划分冷、热加工的界限是        。
7、工件以一面两孔定位时，常采用一个        ，一个圆柱销和一个            作为定位元件限制工件的自由度，该定位方式共限制了工件的        个自由度，其中              限制了工件一个自由度。
8、安排零件切削加工顺序的一般原则是              、              、

                和                等。
9、确定夹紧力作用点的位置时，应使夹紧力作用点落在               上或几个定位元件所形成的支承区域内，作用在                           上，并应尽量                        。 
10、一个或一组工人，在一个           对同一个或同时对几个工件所连续完成的那部分称为工序。

11、零件加工后的实际几何参数（尺寸、形状和位置）与理想几何参数的符合程度称为                   ，而它们之间的                称为加工误差。

12、零件的结构工艺性是指所设计的零件在能满足使用要求的前提下，制造的

             和             。

二、判断题
1、进给方向与切削力的水平分力方向相反时，称为逆铣，反之称顺铣。（       ）
2、在加工工序中用作工件定位的基准称为工序基准 (    )  

3、当一批工件装夹时，只要将工件夹紧其位置不动了，就可以认为这批工件在机床上定位了。                                       （       ）

4、.辅助支承是为了增加工件的刚性和定位稳定性，并不限制工件的自由度   (    )  

5、用于一面两孔中定位用的削边销（菱形销）其削边方向与两销连心的方向是任意的。                                            （       ）

三、选择题

1、多联齿轮小齿圈齿形加工方法一般选用（    ） 

A、滚齿             B、插齿            C、剃齿      D、珩齿 

2、可调支承与辅助支承的作用是不同的，前者（        ）

A、在工件定位过程中不限制工件自由度，而后者则限制。

B、在工件定位过程中限制工件自由度，而后者则不限制。

C、在工件定位过程中限制工件自由度，后者也限制。

3、确定夹紧力方向时，为了减小工件的夹紧变形，应使夹紧力方向尽量朝向（        ）。

A、大的定位基准面     B、主要定位基准面      C、工件刚性较好的方向

4、切削用量对刀具耐用度影响最大的是(      )  

A、 切削速度       B、 切削深度       C、 进给量  D、切削宽度 

5、在生产过程中改变生产对象的形状，尺寸相对位置和性质等，使其成为成品或半成品的过程称为（        ）。

A.、生产过程           B、工艺过程          C、机械加工工艺过程                   

四、简答题

1、选择表面加工方法时应考虑哪方面的问题。

2、简述外圆车削的装夹方法。

3、机械加工工艺过程应划分为那几个阶段？

五、分析题
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2、如图所示的一批工件的工序简图，除槽未加工外，其余表面均已加工完毕，本工序加工槽B，请回答下列问题：（13分）


[image: image2.wmf]
（1）、为保证本工序加工技术要求，应限制工件的哪些自由度？（2分）

（2）、应选择工件上哪些合适的表面为定位基准面（选择一组），并用定位符号标在图上。（3分）

（3）、根据确定的一组定位基准面，选择相应的定位元件来限制工件的自由度，并将每个定位元件的名称及所限制的自由度写出，（4分）

（4）、上述的定位方案中属何种定位形式（完全定位、不完全定位、欠定位、过定位）？  （2分）

（5）、将夹紧力的方向和作用点用符号的形式标注在工序简图上。（2分）

六、计算题 

如图所示的零件图及工序简图 ，（图的右端为零件的设计尺寸，左端为工艺尺寸）两孔O1O2都以底面A为定位基准镗出。试确定镗两孔的工序尺寸H1、H2（基本尺寸及偏差） 
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机械制造技术基础复习试题参考答案

填空：

1、基面2、切削速度   、  背吃刀量 3、高速钢、  硬质合金， 硬质合金， 硬质合金， 高速钢 4、？     5、定位 ， 夹紧6、？  7、大支承板，菱形销 ，6 ， 菱形销 8，先基准后、先面后孔、先粗后精和先主后次 

 9、定位元件 ，刚性较好的部位 ， 靠近加工部位，10、工作地 ，工艺过程 ，
11、？    12、 ？ 

二、判断题
1、√2、× 3、×4、  √ 5、× 

三、选择题

1、B 2、B 3、C 4、A   5、B 

四、简答题

1、1）加工表面的几何特点；2）被加工表面的技术要求；3）零件材料性质；4）零件的结构尺寸；5）生产类型；6）本厂生产条件
2、方法：三爪卡盘装夹、四爪卡盘装夹、一夹一顶、两顶尖装夹。

3、（荒加工阶段）、粗加工阶段、半精加工阶段、精加工阶段、光整加工阶段

五、分析题
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2、底面和两孔O1、O2  即一面两孔

3、 底面：大支承板
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 孔O1：圆柱销 
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         孔O2：菱形销  
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 4、   完全定位

5、铅垂   两点

六、计算题 

1）  
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2）

[image: image13.jpg]Hz

Ho

Hi





H0=60±0.1

增环H2    减环H1=60±0.04

H2= H0+ H1=60+50=110

ES（H2）=ES（H0）+EI（H1）=0.1-0.04=0.06

EI（H2）= EI（H0）+ ES（H1）=-0.1+0.04=-0.06

所以：H2=110±0.06
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